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2004 ve 2007 Revizyonlarina gore yapiimis olan ana degisiklikler

Asagida listelenen revizyon ekleri ilgili bolimlerde metine eklenmistir:

¢ Update Sheet No. 1 (Ek VI revizyonu — Yeni Urun ve proseslerin degerlendiriimesi)

¢ Update Sheet No. 2 (Yeni Ek VIII — Kontinu Bobin / Levha Eloksal Kaplama (Coil Anodising)
¢ Update Sheet No. 3 (Isik Hasligi / Solmazlik)

¢ Update Sheet No. 4 (Tespit testi icin ¢dzeltiler)

¢ Update Sheet No 5 (Asinma testinde olumsuz sonuglar hakkinda)

¢ Update Sheet No 6 (Onay isteyen tespit proseslerini n tanimlanmasi)

¢ Update Sheet No 7 (Daglama / ylizey asindirma islemi)

¢ Update Sheet No 8 (Ugtincii parti firmalarin Qualanod Logo’sunu kullanma sartlari)

¢ Ayrica 1 Temmuz 2010 Tarihinden itibaren 12 Agustos 2013 tarihine kadar olan siirede yay-
Inlanmig olan 1-16 Giincellestirme (toplam 16 2 Aadet) uygun bélimlere ilave edildi. (Sari ve
gri renkle isaretlenmis metinler).
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Bolum 1
Giris
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1. Giris

QUALANOD, 1974 yilinda Avrupa Eloksalcilar Birligi (EURAS)*, Avrupa Bicimlenebilir
Aliminyum Birligi (EWAA)** ve bazi Avrupa ulkelerindeki eloksalcilarin olusturdugu dernekler
tarafindan kurulmus bir kalite belgelendirme kurulusu olup amaci eloksal kaplanmis

aluminium aranlerin kalitesinin devami ve gelistiriimesidir.
* 1994 vyilindan itibaren adi ESTAL (Avrupa Aliminyum Yilzey Islem Birligi) olarak
degismistir.

** 1982 yilindan itibaren adi EAA (Avrupa Aliminyum Birligi) olarak degismistir.

isbu Spesifikasyon, EN 12373 ve diger ilgili standardlarla birlikte parallel olarak QUALANOD
kalite markasinin esaslarini olusturur ve bu markaya sahip olmak isteyen ve sahip olan
kuruluglar icin uygulanmasi zorunludur. Asagida o6zetlenen hususlara Ozellikle dikkat
edilmelidir:

Eloksal tesislerinin yukumlultigu:
QUALANOD kalite belgesinin kullanma sartlari Ek 1l de agiklanmistir.

Eloksalci ile mdasterisi kendi aralarinda bir sozlesme yapmadiklari muiddetge, isbu
Spesifikasyon’da belirtilen teknik o6zelikler gegerlidir. Bu sart sadece mimari eloksal igin
gecerli olmakla birlikte gegerli olan Standard EN 12373-1 olup Eloksalci buna uymakla
yukumladur. Boyle bir durumda igpargalari acik bir sekilde tanimlanmalidir.

Eloksalcilarin yakimlulagu su bélumlerde belirlenmistir: 2.1, 2.2, 2.3, 2.4, 2.5, 3.1, 3.2, 3.3.1,
3.4, 4 . Surekli aluminium bobin eloksal kaplayanlarin yukumlaligu Ek VIII'de gésterilmistir.
Yapilacak tetkiklerin kapsami Bélim 5’de acgiklanmistir.

Eloksal kalinligi siniflandirmasi

Uriinde olmasi gereken eloksal kalinligi, daha dogrusu eloksal kalinligi sinifi; mevcut ulusal
standardlar, isbu Spesifikasyonun bdlim 3.1.3, ve Ek-1'de tanimlanan “gérinen ylzey”
kavrami dikkate alinarak misteri tarafindan belirlenir. Ornegin, 13 - 17 pym veya 17-23 pym
gibi belirlemeler bu Spesifikasyona ve Avrupa Standardina uymaz. (Eloksal kalinhigi aralik
degerleri yerine sinif belirtiimelidir. Bkz madde 3.1.3)

Eloksal sonrasinda uriiniin sekillendirilmesi

Eloksal kaplanmis Uridnin sekillendiriimesi (deformasyon, egme, bikme vb) eloksal
tabakasini zedeler ve bu bdlgede deformasyonun derecesine bagll olarak islevini azaltir.
Ozellikle renklendiriimis eloksal kapli Uriinlerde ayrica gorsel olarak da deformasyon
bélgesinde bir bozulma kag¢iniimazdir.

Kontrol edilecek liriinlerin tanimlanmasi

Eloksalci, QUALANOD Tetkikgisine tesis ici kalite kontrolden gecerek sevke hazir Urunleri
gOsterir. Stokta bulunan, paketlenmis, sevke hazir bekleyen Urlnler Tetkikgi’nin kontroliine
hazir olarak Kabul edilir.

Taseron eloksalciya is yaptirmak

Qualanod kalite belgesi sahibi bir eloksalci, Qualanod markali Uriinleri bir tagerona Urettirmek
isterse, tageron Ureticinin de Qualanod kalite belgesi sahibi olmasi gerekir.
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Bolum 2
Test Metodlar ve Sartlar
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Test Metodlari ve Sartlar

Qualanod kalite belgesi sahibi (Lisansiyer) eloksalcinin yaptigi eloksalin ylzey
kalitesi, eloksal kalinhgi, tespit kalitesi, eloksalli ylzeyin asinmaya dayanimi ve 1gik
hasligi bélim 2.1, 2.2, 2.3, 2.4 ve 2.5’de belirtilenlere uygun olmaldir.

21. Yuzey Kalitesi ve Renk (EN 12373-1)
Bu boélimde eloksalli yizey kusurlari ve renk icin kalite kistaslari belirlenmistir:

211 Gorunir kusurlar (ylizey kusurlari)
Eloksall yliizeye eloksalcl ile musterinin dnceden belirlemis olduklari belli bir
uzakliktan bakildiginda gorindr yizey(ler)de bir kusur gérilmemelidir.
Eloksalci ile misteri arasinda gdzle control igin belirlenmis bir uzaklik yoksa su
degerler kullanilir:
Bina disinda kullanilan eloksalli Grlnler: en az 5 mt
Bina iginde kullanilan eloksalli Grlnler: en az 3 mt
Dekoratif uygulamalarda kullanilan eloksall Griinler: en az 0,5 mt
Musteri talep ettigi takdirde eloksal askilarinin Urin Gzerindeki temas (kontakt)
izlerinin pozisyonu, blyuklugu ve sayisi dnceden belirlenir.

21.2 Yuzey dokusu (mat/parlak)
Yuzey parlakhgdi / mathgi kontrolli g6z ile yapiimakla birlikte tretim kalite kontrolU igin
mimkin oldugu takdirde, uygun bir cihaz kullaniimasi dnerilir.
Eloksal kaplanmis aluminium vyizeyinin hem eloksal tabakasindan hem de
aliminyumun kendisinden kaynaklanan i1 ¢ift yansitma 6zelligi vardir. Bu nedenle,
numuneler ayni diizleme konmali ve mimkin oldugunca isleme ydniine (haddeleme,
ekstriizyon, talagl imalat vb) akis yonine dik olacak sekilde gbézle control edilmelidir.
Bu control, bolim 2.1.1’de belirtilen uzaklktan yapilir.
Eloksalli drinlerin  dogal 1sik alan ortamda kullanilacagr durumlarda, aksi
belirtiimedikge, numuneler kuzey yarimkirede difiize gin 1s1§1 altinda control edilir.
Eger urlnler yapay 1sikli bir ortamda kullanilacaksa, control yapanin arkasindan ve
Ustliinden gelecek sekilde bu yapay 1sik (difize olacak) altinda kontrol edilir. .
Kontrol igin cihaz kullanildigi durumlarda EN 12373-11, -12, -13 or -14 standardlarina
gore uygulama yapilir. Kontrol yapilirken Grinln iglenme yonu ve cihazin kullanma
talimatina dikkat edilmelidir. Ornegin, parlaklik oOlcimid yapilirken, cihaz ile
numunenin temas ylzeyi, 1s131n gelis ve yansima ac¢isi numunenin islenme yonine
parallel olmahdir.

2.2. Eloksal kalinhgi dlgiimu
Bu boélimde eloksal tabakasinin kalinliginin nasil dl¢ilecedi ve kalinlik siniflari
belirlenmistir.
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2.21 Tahribatsiz testler
a) Eddy akimlari ile yapilan dlgiim (EN ISO 2360)

Bu yontem en cok kullanilan ydntemdir. Anlagmazlik halinde hakem test yontemi
uygulanir (madde 2.2.3)

Testin yapilmasi:

Eddy-akim cihazlan (Permaskop tipi cihazlarla) yapilan kalinlik élgimlerinde 6lgum sayisi ve 6l-
cum yeri:

1. Olgimin Yapilig!

Kalinlhk 6lgimi her numunede her biri 0,5 cm? ‘ lik en az 5 alanda (lokal), her alanda
3 veya 5 olgim yapilarak gergeklestirilir. Eger ylzey alani kiiglk ise bu durumda 3-5
Olcim yeterlidir. Her bir alanda yapilan élgtimlerin ortalama dederi bir

Olcim sonucu (lokal deger) olarak alinir ve rapora yazilir.

Her is pargasi i¢in, bu bes adet lokal élgiim sonugclarinin ortalamasi alinarak is
parcasinin ortalama eloksal kalinhgi bulunur.

Olglim Alani 0,5 cm? Tek 6lgim En az 5 dlgim

alaninin yluzeye
dagilimi

b

O O

Degerlendirme:

Olumlu degerlendirme igin iki sartin ayni anda gergeklesmesi gerekir:

1) Olgllen alan (lokal) elokal degerlerinin herhangi birisi olmasi gereken degerin
%80’inden klglk olamaz.

2) Is pargasinin ortalama eloksal kalinhgi (mikron), o is pargasinin
olmasi gereken eloksal kalinlik sinifinin en kiglk degerinden kigik olamaz.

Aksi halde is parcasi kalite testinden gegmez.

Ornekler ile élglimlerin degerlendiriimesi: istenen kalinlik 20 mikron (sinif 20)

Ornek 1 Olglim degerleri (um) : 20 22 23 21 20 (orlama = 21,2)
Sonug : Numune geger, cok iyi kalitede.
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Ornek 2 Olglim degerleri (um): 20 23 22 22 18 (ortalama deger =21,0)
Sonug : Numune geger, iyi kalitede, ¢lnkl ortalama
deger 20’den bulyik ve hig¢ bir lokal
deger de 20’nin % 80’i olan 16’dan
kiigUk degil

Ornek 3 Olguim degerleri (um) : 18 20 19 20 18 (ortalama deger= 19,0)
Sonug : Numune gegmez, ¢inki ortalama deger 20'den
disuk oldugundan gegmez (uygun degil).

Ornek 4 Olgum degerleri (um) : 20 24 22 22 15 (ortalama deger = 20,6)
Sonug : Numune ge¢mez, ¢inki ortalama deger 20’nin
Uzerinde olmasina ragmen lokal élgiimlerden

birisi
olan 15 degeri, 20’nin % 80’i olan 16’dan daha
kiguk bir degerdir.

b) Cift Isinl Mikroskopla Tahribatsiz Olgiim (EN 12373-3)

222 Tahribath testler
a) Mikroskopik metod (EN ISO 1463)
b) Gravimetrik metod (EN 12373-2)

223 Hakem Test
EN ISO 1463 standardina gore yapilan Mikroskopik Metod ile kalinlik 6lgimu testi en
dogru test kabul edilir.

2.3. Tespit kalitesi testleri
Bu bdélim tespit kalitesinin degerlendiriimesi ve kabul edilir performans igin ilgili
kriterleri belirler.
Uriinin yuzeyinde tozlanmay! énlemek icin tespit banyosunda kimyasal ilavelerin
(aditif) kullaniimasi durumunda azami dikkat etmeli ve hakem test'ine, agirlik kaybi
test sonuglarina ve boya lekesi (sartlar uygun ise) test sonuclarina 6zellikle dikkat
edilmelidir.

2.31 Boya Lekesi Testi (EN 12373-4)
Bu test, renkli eloksal tabakalarina uygulanmaz. EN 12373-4 standardinda bulunan
cizelgeye gore 0 ila 2 arasindaki degerler Kabul edilir (geger), 3 ila 5 arasindaki
degerler ise reddedilir (gegmez). Bu test, eloksal tabakasi en kalin olan numune
uzerinde yapilir ve nikel ve/veya kobalt tuzlarn veya deterjan tipi organic aditifler
iceren sicak su tespit banyolarindan fazla etkilenmez.
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2.3.2 Admitans degerinin ol¢lilmesi (EN 12373-5)
Bu test su kosullarda uygun degildir:
-icinde %2 den fazla Silisyum, %1,5tan fazla manganez veya %3’ten fazla
magnezyum i¢ceren aluminium alagimlari
- soguk tespit (emprenye) islemi gérmus urtnler.
Renksiz (natirel) eloksal, entegral renkli eloksal ve elektrolitik renklendirme yapilmis
eloksal tabakalari igin uS cinsinden musaade edilen Ust limit deger su formul ile
hesaplanir.

400
e (e = um cinsinden eloksal kalinligr)

(C.N.: Olgllen mikrosiemens degeri ile dlgllen eloksal kalinhginin carpimi 400’0
asmamaldir)
Bu test, elektrolitik renklendiriimis orta bronz, koyu bronz ve siyah renkli eloksal
tabakalarina uygun degildir. Bu tip Grtnler igin tahribatsiz bir test yontemi yoktur. Bu
nedenle bu tip Grlinler su sekilde degerlendirilir:
Tetkik¢i once o partideki (lot) numunelerin admitans degerini diger. Sonra, en ylksek
admitans degerine sahip numune Uzerinde Bolim 2.3.3'e gore hakem test
uygulanir. Eger bu testing sonucu olumlu ise o partideki tim Grtnlerin kalitesi uygun
(gecger) sayilir. Eger hakem test olumsuz netice verirse o partideki tim drtnlerin
kalitesi olumsuz (gegmez) olarak sayilr.

233 Asitle dnigslemden sonra fosforik asit / kromik asit ¢ozeltisi ile yapilan
agirhik kaybi testi (EN 12373-7)
Bu test, tespit kalitesinin hakem testidir.
Kutle kaybi en fazla 30.0 mg/dm? olmalidir.
Test, sicak su tespitinden gec¢mis Urlnlerde en ylksek admitans degerine sahip
numune Gzerinde uygulanir. Eger Urlnlere soduk tespit yapilmis ise bu durumda test
en yuksek eloksal kalinhdina sahip numuneye uygulanir.

24, Asinma dayanimi
Bu bolim eloksal tabakasinin asinmaya dayanimini degerlendiren testleri ve kabul
edilir performans icin ilgili kriterleri belirler.

241 Asinma dayanimi testi (Bkz. Ek IV)
Bu test, isbu spesifikasyonun sonundaki Ek IV esas alinarak yapilir.
Kullanilacak zimpara kagidi : Qualanod tarafindan onaylanmis, ¢ok ince cam tozu ile
kaplanmig, “grade 00” (grit 240) c¢ok ince kalite.
Test sonucunda zimpara kagidi Uzerinde yogun tebesirimsi bir toz tabakasi elde
edilirse bu durumda eloksal tabakasinin zimpara tabakasina gore daha yumusak
oldugu anlasildigindan, numune gegmez.
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24.2

Hakem test

Anlagsmazlik durumunda numune EN 12373-9 standardina gore Asindirici Diskli
Deney Cihazi kullanilarak test edilir. Asinma indeksi 1,4’den klgUk ¢ikan numuneler
reddedilir.

2.5. Isik hasligi (solmazlik) (ISO 2135)
Harici ortamda kullanilacak Grtinlerde, ISO 2135 Standardina gore yapilacak test
neticesinde bulunacak degerin en az 8 degerinde olmasi gerekir. Bu standard
elektrolitik olarak renklendirilmis eloksal tabakasina da uygulanir. bu

2.6. Asetik asit tuz spreyine dayanim testi (ISO 9227)
Bu test, Ek-6'da belirtilen ve bu spesifikasyon kapsaminda hentz bulunmayan yeni
drtinlere uygulanir. Testin sdresi : 1000 saat

2.7. Nitrik asite daldirma testi
Bu test, Ek-6'da belirtilen ve bu spesifikasyon kapsaminda henlz bulunmayan yeni
artnlere uygulanir.
20°C’de, hacimsel olarak %50 konsantrasyonda bulunan nitrik asit icine daldirilan
numune 24 saat bekletildikten sonra numunenin agirlik kaybi ol¢ulir.
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Bolum 3

Eloksal Tesisinde
Olmasi Gereken Sartlar

(Isletme Sartlarn)
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3.1.

311

Isletme Sartlari

Musteri ile yapilan s6zlesme

Musteri ile yapilan s6zlesme su hususlari kapsamalidir:
e malzeme;
o ylzey goérinimu (ylzey dokusu)
e eloksal kalinlik sinifi ;
e renk;

e temizlik ve bakim

Malzeme

QUALANOD Spesifikasyonu aliminyum ve aliuminyum alasimlarina uygulanir. Yassi
mamuller icin en cok kullanilan alasimlar 1000, 3000 ve bazen 5000 serileridir.
Ekstrizyon Urlnleri icin en ¢ok kullanilan alagimlar ise 6000 serisidir. Alagimlar
hakkinda genel bilgi Ek IX’da verilmistir. Ayni alagsimdan yapilmis olsa bile eloksal
sonrasinda malzeme ayni goérintiyld vermeyebilir. Bunun nedeni malzemenin
mikroyapisinin Onislem ve eloksal goérinimunu etkilemesidir. Mikroyapi, kimyasal
bilesim ve uygulanan metalurjik prosese baglidir. Dahasi, ulusal ve uluslararasi
standardlarda verilen kimyasal bilesim sinirlari birbirlerine kiyasla ¢cok genis olabilir.
Bu nedenle dureticiler kendi belirledikleri dar sinirlar icinde c¢alisma yapabilirler.
Mikroyapidaki kic¢lk bir degisiklik, gérinimde buylk fark yaratabilir. Bu nedenle,
belirli bir proje icin, ayni parti icinde uretilmis urGnler kullaniimali, farkli Gretim
partilerden alinmis Urdnler tercih edilmemelidir.

Eloksal kaplamaciya teslim edilen metal ylzeyi, eloksal isleminden sonra gérinur
kusurlar icermeyecek sekilde miusterinin amacina uygun kalitede olacak sekilde
olmaldir. Eger ham metalin ylzeyinde kusurlar, hadde izleri ya da ekstriizyon
cizgileri varsa ve bunlarin eloksal prosesindeki agsamalarda yokedilmesi hususunda
siphe dogarsa, istenen ylzey goérinum Ozelliklerine (Bkz. madde 3.1, sahit
numune) uygunluk saglayayip saglamadigini gérmek igin madde 2.1’e goére calisma
yapiimalidir. Yizeyde su kusurlar olmamaldir: izler, cizikler, oyuklar, delikler,
korozyon, kaynak izleri, yapisal gizgiler, pikaplar ve gri lekeler.

Musteri, Grandn alagimini ve ilgili teslimat Grin standardini (6rnegin ISO 6362-1, EN
485-1, EN 586-1, EN 754-1, EN 755-1, EN 12020-1) kendisi belirlemelidir. Bu
standardlar EN 573-3 standardina uygunluk ve ylzey kusursuzluguna atif yaparlar
ve ayrica Urtunin eloksal kaplamaya uygun olup olmadigi konusunda test yapiimasini
Onerebilirler. Boyle bir durumda testin yontemi ve yapilma sikhidr musteri ile eloksal
kaplamaci arasinda anlasiimalidir. Yapilabilecek uygun bir test sudur: tGrinden alinan
numune, musteri ile eloksal kaplamaci arasinda o6nceden anlasilan ylzey
goérunimunu elde etmek icin eloksal tesisinde eloksal kaplandiktan sonra madde
2.1’e gore gozle kontrol edilerek dederlendirme yapillir.

Musteri, Ek IX’da bulunan alasimlardan bagka alasimlari tercih edecek olursa,
eloksal tabakasinin kalinlk sinifi da s6zlesmede yaziimalidir.
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“Eloksal kalitesi”

Eloksal sonrasinda dekoratif dlzgln bir gérinim ve homojen bir eloksal tabaka
yapisi elde etmek igin, eloksal kaplanacak aluminium Grindn “eloksal kalitesi” olmasi
gerektigi dnceden belirtiimelidir. Bu Urlnler 6zel yontemlerle Gretilirler. Eloksal kalitesi
icin ulusal ya da uluslararasi bir standard yoktur, ¢lnki eloksal kalitesi mevcut
standard iginde Ureticinin kendi uygulayacagi 6zel sartlarla saglanr.

Parlak ylizeye sahip olmasi istenen uriinler

Eloksal sonrasinda parlak ylzey elde edilmesi igin kullanilan aliminyumun saflig
yuksek olmalidir.

Sulfurik asitli ya da siilfiirik asit-okzalik asit karisimli eloksal proseslerinde
"Kendiliginden renklenen” alagimlar

Bazi renklerin eldesi igin 6zel alagimlar kullanilabilir.

3.1.2 Yiizey dokusu (mat/parlak)
Eloksal sonrasinda durlnlerin yuzey gorinimu eloksal dncesinde yapialn yuzey
onigslemlerine baglidir. Bu nedenle, istenen yuzey goérunimu ve bunun EN 12373-1
standardina gore tanimlanmis sahit numunesi musteri ile eloksalci arasinda
belirlenmelidir. Urlnin en sondaki yuzey goérinimd; drdnin alagiminin
hazirlanmasindan Uretimine ve eloksal kaplama sirasinda gorilebilen isletme
sartlarindaki farkhliklarin hepsinden etkilenir.
Bu nedenle drindn ylzey goriniminde misaade edilebilecek farkiliklar, musteri ile
eloksalci arasinda istenen eloksal kalinligindaki “sahit numune’ler ile belirlenmelidir.
Ayrica, yapllacak kontrol ve degerlendirmenin de nasil yapilacagi 6nceden
belirlenmelidir. (Parlaklik (gloss) tanimi 100 bdlimden olusan bir skalada
yapilabnilmesine ragmen, aletle yapilan parlakhk &lgiimlerinde ayni parlaklik
derecesine sahip numunelerin g6z ile yapilan kontrolde farkli goérinum verdigi
goraldiga durumlar bile olabilir).
3.1.3 Eloksal kalinhigi
Elokal kalhnhdi Grindn gorandr ylzeyinde olgulecek kalinlik degerine (micron, pum)
gore bes sinifta belirlenir:
Sinif 5 olmasi gereken en az ortalama eloksal kalinligi 5 um
Sinif 10 olmasi gereken en az ortalama eloksal kalinligir 10 um
Sinif 15 olmasi gereken en az ortalama eloksal kalinligir 15 um
Sinif 20 olmasi gereken en az ortalama eloksal kalinligir 20 um
Sinif 25 olmasi gereken en az ortalama eloksal kalinligir 25 um
Uriinde olmasi gereken eloksal sinifi musteri tarafindan belirlenir. Mimari
uygulamalarda milli standardlar ve c¢evre sartlari dikkate alinarak eloksal sinifi
asagidaki sekilde belirlenmelidir.
Bina icinde kullanilan Grunler icin enaz Sinif 5
Bina diginda kullanilan Grunler i¢in en az Sinif 15
Egder musteri ortalama eloksal kalinligini 5 mikron’dan daha az olmasini isterse
sdzlesmede su hususlar yazmalidir:
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o Ortalama eloksal kalinligi ya da en az ortalama eloksal kalinhigi
e |SO 2360’a uygun olacak sekilde dlgim metodu ve proseduru

3.1.4 Renk
Eloksal rengi, renk 6lcimu ve degerlendirmenin nasil yapilacagl musteri ile eloksalci
arasinda belirlenir. Misaade edilecek renk farkliliklari, sahit numuneler ile belirlenir.
Sahit numuneler acik (alt limit) ve koyu (Ust limit) renk tonlarini belirleyecek sekilde
hazirlanir.

3.1.5 Temizlik ve bakim
Yapida kullanilan eloksalli Grinin bulundugu yerdeki ¢evre sartlarina uygun olarak
hazirlanmig basit ve ekonomik bir bakim programi eloksal tabakasinin dekoratif
omrunu uzatir.
Ek V’'de konuyla ilgili bilgiler verilmigtir.

3.1.6 Musteri sikayeti
Musterinin eloksal kalitesiyle ilgili sikayeti olursa bu yazili olarak eloksalciya
iletilmelidir. Eloksal Ureticisi, musteri sikayetlerinin ve dizeltici faaliyetlerin muhafaza
edildidi bir dosya tutmak zorundadir. (bakiniz 5.1.1.8)

3.2. Eloksal Tesisinin Ekipman ve Makinalari
Bu bdélimde Qualanod kalite belgesi icin nasil bir eloksal tesisi olmasi gerektigi
aciklanmaktadir.

3.21 Proses tanklan (banyolar)
Malzeme ve Kaplamasi
Banyolar proses c¢Ozeltilerini kirletmeyecek bir malzemeden imal edilmeli ve/veya
kaplanmalidir.
Banyolarin kapasitesi ve tasarimi
Eloksal banyolarinin hacmi, proses igin gerekli olan amperaji, akim yogunlugunu (¢.n:
A/dm2) ve elektrolit sicakligini saglayacak ve koruyacak sekilde olmalidir.

3.2.2 Eloksal elektrolitinin sogutulmasi
Sogutma Kapasitesi
Banyo sogutma kapasitesi, eloksal prosesinde redresérin tam kapasitede akim
verdigi zaman proses sirasinda olusan isiyl alabilecek ve eloksal banyosunun
sicakhgini istenen seviyede tutabilecek seviyede olmalidir. Normal sartlarda eloksal
prosesinde olusan isinin hesaplanmasi (yaklasik olarak) icin formdil :

0.86 x I x (V + 3) = K burada:l] = maksimum akim (amper)
QUALANOD SPESIFIKASYONLARI (1-16 Guncellemeler Dahil) Revizyon 12-08-2013 16/65

Timur Ulucak
isbu terciime www.qualanod.net sitesinde yayinlanmis olan orijinal spesifikasyonun ve giincellemelerin yerine gegmez.



3.2.3

3.2.4

3.2.5

V = maksimum gerilim (volt)
K = sogutma kapasitesi (kcal/saat)

(Chiller'lerin) Toplam sodutma kapasitesini hesaplamak i¢in cevrenin nem yogunlugu
Ozelliklerini dikkate aliniz. Ambient conditions shall be taken into consideration when
calculating the total cooling capacity.

Eloksal elektrolitinin karigtinnimasi

Eloksal prosesinde is pargasinin yilizeyinde olusan asiri isinin uzaklastirilmasi igin,
elektrolit bunu saglayacak seviyede hareket edecek sekilde karistiriimahdir.

Eloksal banyosunda, sicakligin kontrolli hayati dnem tasir, aksi halde is pargasinin
ylzey sicakliginin yikselmesi, olusan eloksal tabakasinin zayif (yumusak) olmasina
neden olur. Ispargasinin yiizeyinden sicakhigin uzaklastirimasi igin banyonun iyice
karistirlmasi ferekir, bud a hidrolik tlrbllans ya da hava ile karistirma yoluyla
saglanir. Konvansiyonal pompa resirkulasyonu ile yapilan karistirma genellikle yeterli
sonu¢ vermez, ancak banyonun tabanina yerlestirilen nozlllerden pompalama ile
verilen basingh hidrolik tirbulans yeterli karistirmayi saglar. Bu yéntemde, disik bas-
in¢l (blower) hava ile karigstirmaya gore daha c¢ok enerji sarfedilmesine ragmen,
aslinda hava ile karistirmada banyo ylzeyinde suyun buharlagsmasi ile meydana ge-
len kayip kiyaslandiginda kulalnilan enerji farki kabul edilebilir. Hidrolik tlrbulans,
hava ile karistirmaya gore daha etkilidir, is parcalarinin ylzeyinde olusan eloksal ta-
bakasinin daha homojen olmasini sadlar, ve yluzeyde “yanma” olarak tanimlanan ku-
surun olusma riskini dasurir. Ayrica, eloksal banyosunun ylzeyinden atmosfere yay-
llan asitli elektrolit zerrecikleriklerinin azalmasini saglar.

Eger banyonun karistirimasi hava ile yapilacak ise, banyonun her bir metrekaresi
icin en az 5 m® hava gerekmekle birlikte, tavsiye edilen miktar her bir metrekare
banyo ylzeyi ici saatte 12 m® tdr. (Hava miktari rotametre ile élgulir).Banyo igine
yayisan hava habbeciklersi banyonun iletkenligini %35 kadar azaltarak eloksalda
harcanan elektrik sarfiyatini yikseltir. Banyonun tim ylUzeyinin homojen olarak hava
ile karistigina emin olmak lazimdir. Bunun icin kompresor yerine blower
kullaniimahdir. Kompresér havasi buharlagsma kayiplarinin fazla olmasina yol acar.
Bunlara ragmen bir ompresor kullanilacak ise, hava serpantinlerinin capi ve
deliklerinin miktar ve ¢aplari homojen bir karistirma yapacak sekilde olmalidir.

Isitma

Isitma kapasitesi

Belli bir sicaklikta olmasi gereken banyolarin sicakligi istenen sicakliklarda olacak
sekilde control edilmelidir. Ozellikle, sicak tespit (hidrotermal) banyolarinda ¢ozelti
sicakligi proses sirasinda (¢.n: iginde is pargasi bulunurken) en az 96°C olmalidir.

Elektrik akimi

Redresodrler ve baralar, proses icin gereken akim yodunlugunu saglayacak sekilde
olmalidir.

Voltaj regiilasyonu
Dogru akimin (D.C) voltaji en fazla 0,5 V hassasiyetle ayarlanabilmelidir.
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Elektrik voltajinin is pargasina uygulanma hizi 6énemli degildir. Ancak, proses
stresinin sonunda voltajin yavas hizda duasltrilmesi, eloksal tabakasinin
yumusayarak zarar gérmesine neden olur.

Olgii aletleri

Voltmetre skalasindaki her aralik toplam skala sapmasinin %2 sinden fazla
olmamalhdir. Ampermetre skalasindaki her aralik toplam skala sapmasinin %5 inden
fazla olmamalidir. Olgi aletleri hassasiyet sinifi %1.5 olmali ve yilda ikiz kez kontrol
edilmelidir.

Degisik frekans/dalga formlar ile ¢alisan komplike gic¢ kaynaklari kullanildiginda
akim yogunlugunu dlgen cihazin gercek ana akimi oélgtiginden emin olunmalidir.
Burada, istenen akim yogunlugunun gergekten elde edilmesi i¢in banyoya verilen
gercek akimin bilinmesi ¢cok énemlidir.

Kontak noktalari / birlegsme yerleri

Banyo barasi ile igpargalarini tasiyan baranin temas noktasindaki voltaj farki 0,3
volttan fazla olmamalidir. Bu temas bélgesinin sicakhgi ile ortam sicakhgi farki 30°C
den fazla olmamalidir.

3.2.6 Askilar
Askilarin kesit alani
Elektrolit icine giren aliminyumdan yapilan askilarin kesit alani, her bir amper akim
icin 0,2 mm2 olacak sekilde hesaplanmalidir. Titanyum askilarin kesit alani ise,
(titanyum daha az iletken oldugundan) daha biyutk olmaldir.
Baglanti noktalari
Askilar ile is parcalari arasindaki baglanti noktalari, elektrik akimini, is parcalarin
ylzeyinde dizgln ve homojen bir sekilde yayacak sekilde yeterli sayi ve buyUklikte
olmahdir. Baglantilar, proses sirasinda is pargalarinin yerinden oynanasini
engelleyecek sekilde sikica yapilmalidir, aksi halde baglanti noktasi okside
olacagindan ig pargasi eloksal almaz.
Askilama
is parcalari askilara diizgiin ve homojen kalinlikta eloksal tabakasi ile kaplanacak
sekilde baglanmalidir. Bazi kisimlarda ¢ok yodun, bazi kisimlarda seyrek olarak
baglanmis is pargalarinin eloksal kalinliklar farkli olur. Banyolarda merkezi bir sira
katot bulunmasi homojen eloksal kalinhgi icin faydalidir.

3.3. Eloksal Prosesi
Bu bélumde Qualanod kalite belgesi icin eloksal prosesininn nasil olmasi gerektigi
aciklanmaktadir. (Bkz Bolum 3.3.1)

3.31 Proses sartlan
Sicak tespit (hidrotermal) veya soguk tespit (emprenye) haricindeki tespit prosesleri,
Qualanod tarafindan onay verilmedikge uygulanamaz. (Bkz. EK VI")
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3.3.2

3.3.3

Eoksal tabakasinin boyama ile renklendiriimesi veya elektrolitik renklendirme veya
Qualanod tarafindan onay verilmis ara sicaklik kademesindeki tespit islemleri igin;
kimyasal madde tedarik eden firmalarin verdikleri kullanma talimatlari gegerlidir.

Eloksal tabakasinin boyama ile renklendiriimesinde boya tedarikgisinin ilgili renk igin
onerdigi proses sicakhgi, ¢ozelti pH degeri ve ispargasinin bu ¢ozelti icinde kalma
suresi uygulanir. Buna benzer olarak, elektrolitik renklendirme igin, kimyasal madde
tedarik eden firmanin verdigi kullanma talimati gecgerlidir. Ara sicaklik tespit isleminde
ise, QUALANOQOD tarafindan onaylanmis kimyasallar ve bu kimyasallari tedarik eden
firmanin verdigi kullanma talimati gegerlidir.

is parcalarinin eloksal boyasi ile renklendiriimesinde, Bélim 2.5’de belirtilen renk
hasligi degerlerini saglayacak kalitede eloksal boyasi kullaniimalidir. Bina digina
bakan Grunlerin bakir tuzu kullanilarak yapilan elektrolitik renklendiriimesinde (siyah)
kalite markasi kullaniimayabilir.

Sicak su tespit isleminde aditif kullanihyor ise, kullanilan aditifin ismi ve kullanim sekli
(¢.n. miktari, zamani) yazih olarak isletme raporuna islenmeli ve tetkikciye
gosterilmelidir. Béylece aditifin dogru sekilde kullanildigindan emin olunabilir.

Gerek eloksal isleminden once ve sonrasinda, igparcalari eloksal banyolarinin
yakininda depolanmamalidir. Eloksal isleminden sonra Urlnler yogunlasmadan ve
kirli ortamdan uzak tutulmalidir. Eloksal kaph Urunlerin Gzerinde, eloksal kalinlik
sinifini gosteren isaretleme (6rnek: etiket) bulunmalhdir.

Durulama

Yagalma, daglama, eloksal, renklendirme gibi her esas islemin ardindan mutlaka s6z
konusu isleme ait en az bir durulama yapilmalidir

Bazi islemler igin birden ¢ok durulama gerekir. Ornegin eloksal sonrasinda ilk
durulama banyosu kuvvetli asidik karakterde olacagindan, renklendirme veya tespit
isleminden 6nce ikinci bir yikama banyosu gereklidir.

isparcasi eloksal banyosundan sonraki ilk durulama banyosunda asla 1-2 dakikadan
fazla tutulmamalidir. Aksi halde eloksal tabakasi zarar gorar.

Yuzey asindirma (matlagtirma)

Eloksalli ylizeyin dekoratif gérinimu igin aliminyumun metalurjik yapisi ve daglama
islemi 6nemlidir. Ylzeyde dizgln homojen bir mat gérinim icin daglama prosesi
kontrollG bir sekilde yapiimalidir.

Eloksalci, matlastirma kimyasallarini tedarik eden firmanin verdigi kullanma talimati
ve aluminyum is pargasi Ureticisinin Onerilerine (verilmis ise) uymalidir. Eger bu gibi
bilgiler verilmemis ise eloksalci agagida belirtilen hususlara uymalidir:

Uriin yizeyinde dizgin bir gérinim eldesi igin, matlastirma ¢ozeltisinde serbest
sodyumhidroksit, aliminyum, varsa aditif konsantrasyonlari ve ¢o6zeltinin sicakhgi
hassas olarak control edilmelidir. CoOzelti konsantrasyonu, ¢ozeltiyi devamli olarak
rejenere edecek bir kristalizatdr kullanilarak veya ¢dzeltiye giren ve ¢ikan maddelerin
dengelendigi “uzun-6marld” bir daglama ¢oézeltisi kullanilarak kontrol altinda
tutulabilir.

Daglama islemi sirasinda; is parcasindan ¢dzeltiye sabit hizda aliminyum gecgerken,
ylzey parlakligi azalan bir hizda matlasir ve proses sartlarina bagl olarak bir sire
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sonra ylzeyde istenen matlik seviyesi elde edilir. Eloksalci, sonraki Uretimlerinde
ayni matligi elde etmek icin proses sartlarini tekrar kullanmak Gzere kayit etmelidir.
Matlasmis ylzeyin istenenden farkli durumunda bunun nedenleri; daglama slresinin
farkhihgi, daglama g¢ozeltisinden c¢ikarilan Grunun durulama éncesinde bekletiimesi ve
durulama banyosunun alkalinitesinin ylksek (pH) olmasidir.

3.34 Eloksal (Anodizasyon)
Bu bolumde eloksal prosesi hakkinda bilgi veriimektedir. Tespit islemleri sicak
(hidrotermal) ve soguk (emprenye) olmak Uzere iki tipte olabilir. Bagska elektrolitler
velveya sartlar kullanildiginda dretilen eloksal tabakasi, isbu spesifikasyonda
belirtilen eloksal kalitesine esit (veya Ustin oldugunda) kullanilabilir.
Sulfurik asit elektroliti
Serbest sulfurik asit H,SO, konsantrasyonu en fazla 200 g/l olabilir. Konsantrasyon,
secilen degerin + 10 g/l hassasiyetle kontrol edilmelidir.
Aliminyum konsantrasyonu en fazla 20 g/l olabilir. Tercihan 5 ila 15 g/l arasinda
olmahdir.
Klorir konsantrasyonu en fazla 100 mg/I olabilir.
Suilfurik asit konsantrasyonunun yuksek olmasi, sadece yuksek sicaklikta yapilan
eloksal igsleminde zararl olabilir. Her ne kadar ylksek asit konsantrasyonu ¢ézeltinin
iletkenligini arttirarak islem icin gerekli voltaji digurarse de (0,04 V / (g/l H2SO, )
daha fazla tasinma ile asit kaybina ve sarfiyatina neden olur.
Aliminyum konsantrasyonunun yiksek olmasi, islem igin gerekli voltajin
yukselmesine (0,2 V / (g/l H,SO4 ) neden olurken, eloksal tabakasinin ylksek
sicaklikta bozunma hassasiyetini arttirir.
Klérar konsantrasyonun yliksek olmasi ise eloksal tabakasinda mikroskopik oyuklara
ve eloksalin kullanim yerinde hava sartlarindan daha kolay zarar gérmesine neden
olur.
Sulfurik asit — Okzalik asit elektroliti
Serbest silfurik asit H,.SO, konsantrasyonu en fazla 200 g/l olabilir. Konsantrasyon,
secilen degerin + 10 g/l hassasiyetle kontrol edilmelidir.
Okzalik asit konsantrasyonu 7 ila10 g/l arasinda olmalidir. (Konsantrasyonun 15 g/l
den fazla olmasinda bir yarari yoktur, maliyetleri yikseltir. Konsantrasyonun 5 g/l den
az olmasi durumunda da yine hig¢ bir bir yarar yoktur.
Aliminyum konsantrasyonu en fazla 20 g/l olabilir. Tercihan 5 ila 15 g/l arasinda
olmahdir.
Eloksal banyosunun (siilfurik asit elektroliti) sicakligi
Eloksal banyosu sicakhgi + 1.5°C hassasiyetle kontrol edilmelidir. (is parcasina bagli
degildir). Banyo icindeki isparcasinin yakininda ise misaade edilebilecek en fazla
sapma 2°C olabilir.
Uretilecek eloksal kalinhgina gére banyo sicakligi agagidaki sekilde ayarlanmalidir:

Eloksal kalinlik sinifi Eloksal banyosu sicakligi
5ve 10 en fazla 21°C
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15, 20 ve 25 en fazla 20°C

Yukarida belirtilen sicakliklar, eloksal banyosunda, eloksal islemi sirasinda
herhangibir anda herhangi bir noktada 6lclldigli zaman olmasi gereken degerlerdir.
Elosal banyosu sicakligi, eloksal tabakasinin kalitesine etki eden en énemli faktérdir.
Yetersiz sogutma, vyetersiz karistirma ve yanlis askilama eloksal Kkalitesi
problemlerinin énemli nedenleridir.

Eloksal banyosunun (siilfurik asit + okzalik elektroliti) sicakhgi

Serbest H2S0O4 konsantrasyonu 200 g/I'yi asmamali ve galisilan deger +/- 10 g/l
hassasiyetle kontrol edilmelidir.

Okzalik asit konsantrasyonu 7-10 g/l olmahldir. Daha yuksek konsantrasyonun bir
faydasi olmadigi gibi. 5 g/l gibi dliguk bir konsantrasyonda da istenen fayda
saglanmaz. 15 g/l gibi konsantrasyonlar [izumsuz yere isletme maliyetini arttirir.

Aliminyum konsantrasyonu 20 g/l ‘den dusuk olmahdir, tercihan 5-15 g/l arasinda
tutulmalidir.

Akim yogunlugu

Sulfurik asit kullanilan eloksal banyolarinda eloksal iglemi akim yogunlugu asagidaki
sekilde olmalidir:

Eloksal kalinlik sinifi Eloksal banyosu sicakligi
5ve 10 1.2 - 2,0 amp/dm?
15 1.4 - 2,0 amp/dm?
20 ve 25 1.5 -2,0 amp/dm?

Kalin eloksal tabakasi (20 — 25 mikron) eldesi igin dUsuk akim yogunlugu kullanmak
kalite ydninden risklidir. lyi kalite kalin eloksal tabakasi igin ylksek akim yogunlugu
kullanilir, bunun igin askilama baglanti noktalari siki ve banyonun karigtiriimasi iyi
olmahdir.

Eloksal banyo elektrotlar (katotlar)
Katot : Anot (eloksal kaplanan yizey) orani 1:1.5 ila 1:2.5 arasinda olmalidir..

Katot malzemesi olarak aluminyum o6nerilir. Katot ylzey alani hesabinda banyo
kenarina yerlestirilen katotlarda katotun igeri bakan yizeyinin alani, banyo eksenine
yerlestirilen merkezi katotlarda katotun her iki yizey alani dikkate alinir.

Katot : Anot oraninin yuksek oldugu banyolarda (siperleme olmadan kullanilan ig
ylzeyi kursun kapli banyolar gibi) Uretilen eloksal tabakasinin kalinliginda
degisiklikler  gorulebilir. Aluminyum katotlar, en az voltaj gereksinimine gerek
duyarlar.

Katot ile anot aarasindaki mesafe 150 mm den az olmamalidir.

Eloksal banyosundan sonra igpargalarinin transferi

Eloksal banyosunda kaplama igslemi sona erince is pargalari gecikmeksizin mimkan
oldugunca hizh bir sekilde durulama banyosuna transfer edilmelidir. Eloksal
kaplanmig
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isparcasl, eloksal banyosunda elektrik akimi olmadigi durumda asla birakilmamalidir.
Aksi takdirde eloksal tabakasi ¢ézlinmeye baslayarak yumusar ve zarar gorur.

3.3.5 Sicak Tespit islemi (Hidrotermal Tespit)
Tespit banyosunda iglem siiresi
Daha dnceden bir “0n tespit” yapilmamissa, is pargasi, eloksal kalinliginin her bir
mikronu i¢in 2 dakika sure ile tespit banyosunda tutulur.
Sicak su banyosunda tespit islemi
Tespit banyosundaki su sicakligi, is pargasi banyoya daldirildiktan 10dakika sonra en
az 96°C olmalidir. Fosfat, florur ve silikat bilesikleri tespit islemini engeller.
Aditif kullanilan Sicak su banyosunda tespit iglemi
Sicak su tespit banyosunda aditif (ilave bir kimyasal madde) kullaniliyorsa (6rnegin,
isparcasi yuzeyinde tozlanma goériinimuand énlemek icin), Ek VI'da s6z edilen islemi
yapmak mecburiyeti olmamasina karsin, islem sirasinda daha dikkatli olunmali ve
hakem teste dikkat edilmelidir.
Buhar ile tespit islemi
Tespit isleminin sicakligi en az doymus buhar sicakhidi olmaldir.

3.3.6 Soguk Tespit (Nikel tuzlari ve florur igeren tuzlar ile)
Bu boélimde nikel tuzlari ve flérlr igeren tuzlar ile hazirlanan Soguk Tesppit ban-
yolarinin kurulmasi, ¢caligmasi ve kontrolu ile ilgili bilgiler bulunmaktadir (Bkz Not1,
Not 2, ve Not 3). Bunun i¢in gecmis yillarda bu prosesle ilgili edinilen tecribelerden
istifade edilerek, en 6nemli parametreler belirlenmistir. Proses, Eloksal tabakasinin
gozneklerinin kapatiimasi ve daha sonar hidratlanmasi olmak tzere iki asamadan
olusur.
Eloksal sartlan
Diger tespit igslemlerinde oldugu gibi, eloksal tabakasinin kaliteli olmasi icin eloksal
islemi boélim 3.3.4’de anlatildigi gibi yapilmalidir.
Not 1)
Soguk Tespit islemi, eloksal tabakasinin gbzeneklerine niifuz ederek bir kimyasal reaksiyon
baglatan kimyasallara dayanir. Bu nedenle sicakligin yanisira kimyasallarin da cinsi de 6nem-
lidir. Burada sadece nikel floriir kullanan Soguk Tespit islemi dikkate alinmigtir.
Not 2)
Piyasa bulunan soguk tespit kimyasallari, nikel tuzlari ve flérir tuzlarinin karisimi ya da Nikel
Floriir'in kii¢ik bir kismini olugturdugu floriirlii tuzlar olabilir.
Not 3)
Flortir sarfiyati nikelin stoykiyometrik miktarindan daha fazla oldugundan, piyasadaki bazi
kimyasallar hafif derecede yliksek floriir miktarina sahip olabilir.
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Birinci agama: Emprenye

Tespit isleminin ilk Asamasi (Emprenye ve Durulama):

1) Kimyasal konsantrasyonu: Nikel iyonu: 1.5 £ 0.3 g/l

Serbest Floriur iyonlar 0.3 to 1.0 g/l
2) Banyo Sicakhgi: 25 - 30°C
3) pH: 5.8 — 7.0 (tavsiye edilen: 6.5 £ 0.2)
4) Islem siiresi: 1.0 + 0.2 min/um (eloksal kalinligr)

5) Fosfat iyonlari konsantrasyonu: en fazla 5 ppm musaade edilebilir.

Birinci asamadan sonra mutlaka iyi bir durulama yapilmali ve bundan sonra ikinci
asamaya gecilmelidir. Islem prosedirinin ve parametrelerinin hazirlanmasi kimyasal
tedarikgisinin sorumlulugundadir.

Not 4

Floriir miktari yliksek oldugunda, oOzellikle dlisik pH degerlerinde, eloksal tabakasinin
¢béziinmeye baslanamsi ile soguk tespit banyosu hizla bozunur. Eloksal tabakasinin tahribati,
parlak yiizeylerde hemen farkedilir.

Note 5
Nikel ve Florir iyonlarinin haricindeki diger iyonlarin fazla olmasi, soguk tespit islemini
geciktirir. Bu durumda banyonun filitreden gegcirilmesi faydali olur.

ILAVE GEREKSINIMLER
Kimyasal Maddeler

Tedarik¢i verdigi malzeme igindeki aktif bilesenlerin ylizde miktarlarini hassas olarak
eloksalciya vermelidir. Malzeme toz halinde ise erimeyen bilesen miktari verilmelidir.

Banyonun hazirlanmasi

Su kalitesi kontrol edilmelidir. Banyonun deminarilize su ile hazirlanmasi tavsiye edi-
lir.

isletme Parametreleri

Soguk Tespit isleminde isletme parametreleri ¢ok kiritik 6nemdedir, tatminkar sonug¢
alinmasi igin yakin kontrol gerekir. isletme parametrelerinin birbirlerinden etkilendikle-
ri hatirlanmalidir. Ornegin ylksek bir fuloriir iyonu konsantrasyonu duisiik banyo
sicakligini ve / veya daha kisa tesbit sliresi ve daha ylksek pH gerektirir.

Banyo konsantrasyonu

Test edilmesi gereken en énemli banyo bilesenleri nikel ve flortr miktarlaridir. Fazla
florlr iyonu eloksal tabakasi ile reaksiyona girer ve eloksal tabakasini bozar.

Nikel iyonu konsantrasyonu: 1.5+ 0.3 g/l

Serbet Florur Konsantrasyonu: 0.3 - 1.0 g/l. (Bu miktari soduk tespit kimyasalinin
tedarikgisi belirlemelidir. )
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Bazi durumlarda, natirel (renksiz) eloksal kaplamalarda soguk tespit sonrasi gortlen
yesilimsi renklenmeyi dnlemek igin, nikelin %5 ila 10’u yerine kobalt kullanilabilir.

Serbest florlr ile nikel miktari vardiyada en az bir kez kontrol edilmeli ve dikkatle
ilaveler yapilarak istenen oran saglanmalidir. llave edilen maddeler tamamen
karismadan banyo kullaniimamalidir.

Nikel flortr cabuk erimeyen bir maddedir, karistirildiginda erimemis halde kalabilir.
Bunu d6nlemek igin karisimin banyo disinda ayri bir kap iginde hazirlanmasi tavsiye
edilir. Ayrica florur, nikelden daha ylksek oranda tuketileceginden dogru miktari
ayarlamak i¢cin amonyum florir ya da potasyum florir ilave edilebilir.

Soguk Tespit banyosunun tedarikgisi banyonun kontrol edilmesi igin gerekli
analitik metodlari vermelidir. Genel olarak EDTA metodu nikel i¢in kullanilir,
serbest florlr igin ise iyona hassas bir elektrot ile yapilan potansiyometrik
metod kullanilir.

Not 6)

pH degerinin sapmasini énlemek icin hidroflorik asit ya da yliksek asitlik derecesine sahip
flordirlti tuzlarin kullaniimasi tavsiye edilmez. Banyonun pH degerinde olusabilecek farkliliklar
tespit islemini ve tespit kalitesini bozar.
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Banyo sicakligi
Hassas bir termostatik cihaz yardimi ile 25°C ile 30°C arasinda tutulmalidir.

Sicakhgin prosesin hizina olan etkisi ¢cok ylksektir. Eger sicaklik ve serbest florar
miktari ylksek iseler, eloksal tabakasinin bozunarak tozlu bir gériiniime sahip olur.

Banyonun pH degeri

Banyo pH nin 5.8 — 7.0 degerinde tutulmasi gereklidir. (tavsiye edilen: 6.5 £ 0.2)
Kural olarak pH ne kadar ylksek olursa o kadar iyidir, ancak nikel hidroksitin
cOkelmesine sebep olmadan ph 7,0 degerinin Gzerine ¢gikmak mimkin degildir. pH
anodik oksit tabakasini olugturan gdzeneklerde (porlarda) nikel gokelmesini
kolaylastirir. Eger ph 5.8 in altinda ise eloksal gézeneklerinde ¢okelen nikel yeterli
seviyede olmaz ve florlr eloksal tabakasina zarar verir.

Not 7) pH c¢ok dikkatli 6igtilmelidir zira ¢bzeltideki flortir pH elektrotlarini olumsuz etkiler
veyahut cam membranini bozar. Bu nednle, pH elektrotlari diizenli araliklarla kontrol
edilmelidir.

Soguk Tespit iglemi (Emprenye) Siiresi

Eloksal tabakasi (anodik film) kalinhidi dikkate alinarak her 1 mikron bagina
1.0 £ 0.2 dakikadir. (1.0 £ 0.2 min/pm)

Soguk Tespit sonrasi durulama

FlorUr iyonlarinin ikinci asamaya tasinmamasi igin iyi bir durulama yapilmasi
gereklidir.

B) Ikinci agama - Sicak su ile yaglandirma

Soguk Tespit prosesinin tamamlanmasi igin, emprenye islemi gérmis parcgalar bir si-
re yuksek neme maruz birakilmalidirlar. Bunun icin soguk tespit banyosundan ¢ikan
isparcgalari iyice durulandiktan sonra sicak su banyosuna daldirilir. Sicak su banyo-
su, 4.0 £ 1.0 g/l nikel sulfat veya nikel asetat iceren sehir suyu veya 6zel tespit tuzu
(tozZlanmayi dnleyen hazir kimyasallar) iceren demineralize su ile hazirlanabilir.
Sicakligi en az 60°C olmalidir (tercihan 70°C). is parcalarinin sicak su banyosunda
kalma suresi her mikron eloksal kalinhigi icin 1.0 £ 0.2 dakika olarak hesaplanir.

(1.0 £ 0.2 min/uym.)

Soguk tespit banyosundan g¢ikan pargalar sicak su nbanyosuna daldiriimadan énce
iyice durulanmalidir. Aksi halde, flortr iyionlari sicak su banyosundaki hidrasyon
igslemini engeller.
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Kaynar su ile yapilan normal tespit islemine kiyasla, soguk tespit islemi gérmis
eloksal tabakasi ¢atlamaya daha ¢ok meyillidir. Bu husus sicak ve kuru ortamlarda
daha belirgin olmaktadir. Bu olumsuzluk soduk tesbitten sonra yukarida s6z edilen
ikinci asamadaki sicak suda yaslandirma islemi ile olduk¢a azaltiimaktadir.

Not 8)
Sicak su banyosundan énceki durulama banyosunda sertligi yiiksek sehir suyu kullaniimasi,
flérdir iyonlarinin ¢oktirilerek sicak su banyosuna taginmamasi yoniinden faydali olabilir.

Kalite Kontrol

Soguk tespit islemi yukarida tarif edildigi sekilde birinci ve ikinci asama olarak (sicak
suda yaslandirma islemi de dahil) yapildiginda, ispargalari konvansiyonel metod
(kaynar su / buhar) ile tespit islemi gérmis ispargalari gibi ayni testleree tabi
tutulabilirler.

En uygun testler EN 12373 -4 e gore yapilan boya lekesi testi ve EN 12373-7 ye
gore yapilan agirlik kaybi testleridir. Bu testlerin gecerli kabul limitleri madde 2.3.1 ve
2.3.3 ‘tebelirtilmigtir

3.3.7 Orta sicaklik degerlerinde yapilan tespit yontemleri
Ek VII de aciklandigi Gzere, sadece Qualanod tarafindan test edilmis ve onaylanmis
sistemler kullanilabilir.
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3.4 Laboratuvar ve test aparatlari
Bu kisim, Qualicoat belgesine sahip eloksal Ureticilerinin ( Lisansiyer) laboratuvarlari
ve test aparatlari icin gerekli sartlari igerir.
3.41 Laboratuvar
Eloksal tesisi bir laboratuvar unitesine sahip olmalidir. Her bir aparatin adini,
Ozelliklerini numarasini ve kalibrasyon kontrollarinin listesini iceren bir bilgi dokimani
olmahdir.
3.4.2 Eloksal kalinhigi 6l¢iim cihazlan
Tesiste iki adet eddy fuko akimi metodu ile ¢alisan eloksal kalinhigi 6lgme cihazi
bulunmalidir. Veya, bir adet eddy fuko akimi metodu ile ¢alisan eloksal kalinhgi
Olcme cihazi ile bir adet de eloksal kalinhigini dlgmek icin en bdllinmis huzmeli optik
mikroskoba sahip olmalidir. Bu aletler 2.2.1 a) ve b) maddelerine gore kalinlik
Olgmelidirler.
3.4.3 Tespit kalitesi ol¢iim cihaz ve ¢ozeltileri
Her tesis en az bir adet admitans dlgen alet ile bu aletin okuma dogdrulugunun
kontrolunu saglayan bir referans Gnitesine sahip olmalidir.
Not: Eger tesis sadece soguk tespit metodunu kullaniyorsa bu alete ihtiyag yoktur.
Tesis Paragraf 2.3.3 de agiklanan hakem testini yapmak Uizere asagidaki techizata da
sahip olmalidir.
- Analitik Terazi ( hassasiyet 0.1 mg)
- Kurutma firini
- desikator.
Laboratuvar boya lekesi testini yapabilecek ¢oézeltilere de sahip olmalidir.
Not: Eger tesis sadece admitans testi yapiyorsa boya lekesi testii igin ¢ozeltilere
ihtiyac yoktur.
344 Banyolarin kimyasal analizlerini kontrol cihazlari
Tesis labaratuvarinda bir adet pH-metre ve iki adet tampon ¢ézelti bulunmaldir.
3.4.5 Yuzeyin asinmaya dayanim test malzemesi
Asinma testi icin gerekli malzeme 00 sinifi ¢ok ince cam kapl kagit zimpara bulun-
malidir. (Bkz. Bolum 2.4.1)
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Bolum 4

Tesis Proses
Ve

Kalite Kontrolu

QUALANOD SPESIFIKASYONLARI (1-16 Guncellemeler Dahil) Revizyon 12-08-2013 28/65
) Timur Ulucak
Isbu tercime www.qualanod.net sitesinde yayinlanmig olan orijinal spesifikasyonun ve giincellemelerin yerine gegmez.



4

Tesis proses ve kalite kontrolu

Tesis proses ve Kkalite kontrolunin amaci vyapilan isin spesifikasyonlara
uygunlugundan emin olmaktir. Lisansiyer bu paragraflardaki sartlara uyacaktir. Ayni
kriterler rulo halindeki levha eloksalinda da Ek VIII deki hususlar kullanilarak
uygulanabilir. Uygunsuzluk durumunda eloksalci uygunsuzlugu ortadan kaldirmak
icin hemen tedbirler alacak ve Urinl misteriye géndermeden 6nce tekrar test
edecektir. Yapilan bitlin dizeltici isler kayitlara gegirilecektir.

4.1 Asindirma (matlastirma) banyolari
Asindirma banyolari asindirma kimyasal tedarikgilerinin verdikleri bilgilere gore analiz
edilecektir. Bu bilgilerin bulunmamasi halinde toplam sodyum hidroksit ve aliminyum
miktari ve kullaniliyorsa aditif miktari agagidaki programa goére analiz edilecektir.
o Glnde 3 vardiya c¢alisiliyorsa her bir banyoda gliinde 1 defa
o Glnde 8 saatlik 2 vardiya ¢alisiliyorsa her bir banyoda 2 glinde 1 defa
o Glnde 8saatlik 1 vardiya galisiliyorsa her banyo 3 giinde 1 defa
Banyonun konsantrasyonu bulunan sonuglara gdre ayarlanacaktir. Bu analizlerin
sonuglari, kaydedilmis gercek dederler ve galisilan vardiya sayisi ile birlikte tablo /
grafik / rapor halinde kayit edilecek ve tetkikginin kolayca erisebilecegi sekilde
dosyalanacaktir.
4.2 Eloksal (anodizasyon) banyolari
Eloksal banyolari en az asagidakii programa gore analiz edilecektir.
o Glnde 3 vardiya galisiliyorsa her banyo guinde bir defa ,
e Gunde 8 saatlik 2 vardiya ¢alisiliyorsa her banyo 2 gunde 1 defa,
e Glnde 8 saatlik 1 vardiya caligiliyorsa her banyo 3 giinde 1 defa .
Banyonun konsantrasyonu bulunan sonuglara gére ayarlanacaktir. Bu analizlerin
sonuglari, istenen optimum degerler, alt ve Ust limitleri, analiz neticesinde bulunan
gercek degerler ve cgalisilan vardiya sayisi ile birlikte tablo / grafik / rapor halinde
kayit edilecek ve tetkikginin kolayca erisebilecedi sekilde dosyalanacaktir.
Onemli: Uzerinde énemle durulmasi gereken paragraf 3.3.4 deki miisade edilen
maksimum degerler sadece tipik eloksal sartlari igin gegerlidir. QUALANOD
tarafindan kabul edilen batun diger eloksal sartlar da yazili olarak kaydedilmeli ve
tetkikcinin gergcek durumla karsilastirabilmesi igin kendisine verilmelidir
4.3 Banyolarin sicaklik kontrolu
Asindirma, eloksal ve tesbit banyo sicakliklari her vardiyada en az ikiser defa dizenli
araliklarla kontrol edilecektir.
Asindirma banyosu sicakligi asindirmanin baslangicinda, eloksal banyosu sicakhgi
eloksal islemi sona erdiginde odlgulecektir.
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Tesbit banyosu sicakligi pargalarin banyoya daldiriimasindan 10 dakika sonra 6lguil-
melidir.

Bu dlgumlerin sonuglari, tablo / grafik / rapor halinde kayit edilecek ve tetkikginin
kolayca erisebilecedi sekilde dosyalanacaktir.

4.4 Tespit banyolarinin pH kontrolu
Tespit banyolarinin pH degeri her banyoda muntazam araliklarla her vardiyada iki
kesz kontrol edilmelidir.
Bu dlgumlerin sonuglari, tablo / grafik / rapor halinde kayit edilecek ve tetkikginin
kolayca erisebilecedi sekilde dosyalanacaktir.

4.5 Tespit kalitesinin testleri

4.51 Boya lekesi testi
Bu test eloksal tabakasinin kalinligi en fazla olan numune Uzerinde yapilacaktir .
Natdrel (aliminyumun dogal rengi ) veya acgik bir renkte eloksal kaplanmis
parcalarda bu test her vardiyada her bir banyoda en az bir defa yapilacaktir.
Egder boya lekesi test sonucu 2 ise, ya agirlik kaybi testi yapiimali veya tesbit islemi
tekrarlandiktan sonra tekrar boya lekesi testi yapiimalidir. Agirlik kaybi testlerinden
herhangi birisinin ve diger testlerin sonuglari Uretim kontrol kayitlarina gegirilmelidir.
(Bkz: Bolim 4.8)
Kimyasal tedarikgisinin ¢o6zeltilerin hazirlanmasi icin  verdigi bilgiler aynen
uygulanmalidir. EN 17323-4 standardina gére hazirlanmis renklendirme c¢ozeltileri
usuline uygun sekilde depolanmis ise 2 yiIl kadar bozulmadan bekleyebilirler, ancak
bu ¢ozeltilerin pH lari 3 ayda bir kontrol edilmelidir. Eger bir ¢ozeltilerin pH degeri
tedarikginin verdigi sinirlar disina ¢ikmis ise tedarikginin verecegi bilgilere goére
dizeltilmelidir.
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4.5.2 Admitans testi
Boya lekesi testi yapmak yerine EN12373-5 standardina gore admitans Olgtlmus ise
4.5.1 paragrafindaki esdeger kurallar kullanilacaktir. Ornegin ya bir agirlik kaybi testi
yapilmali veya eger olglilen admitans degeri 20 uS limitini asmis ise tespit islemi tek-
rarlanmaldir.
453 Agirlik kaybi testi
Adirlik kaybi testi EN12373-7 standardina gére, asagidaki programa goére yapilacak-
tir:
o Eger yapilan renkli eloksal miktari haftalik toplam eloksal tretiminin
%100’0 ise, her tesbit banyosunda glinde 1 defa
¢ Yapilan renkli eloksal Uretimi haftalik toplam eloksal miktarinin
% 50 sinden fazla % 100 tnden az ise her tesbit banyosunda 2 ginde 1 defa
o Haftalik renkli eloksal miktari haftalik toplam Gretimin % 50 sinden az ise
her tesbit banyosunda haftada 1 defa
Onemli : Tesbit slresi musterinin istedigi eloksal kalinigina gore degil, testlerde
Olcllen gercgek film kalinligina gére hesaplanir.
Uretilen ispargalarindan numune almak mimkin degil ise, bu durumda eloksal
Ureticisi ayni alasimli aliminyumdan hazirlanmis ve sz konusu siparigle ayni
zamanda eloksal yapilmis test plakalari Uzerinde agirlik kaybi testini yapabilir. Bu
durum kalite kontrol kayitlarina yazilr.
4.6 Eloksal kalinhigi ol¢glimii
Eloksal kalinligi her bir aski barasindaki bitmis Uretim iginden alinan numuneler
Uzerinde en az bir defa yapiimaldir. Eloksal kalinhdi kontrolunun renklendirme ve
tesbit islemlerinden 6nce yapilmasi onerilir.
Proses sonunda Urlnler Uzerinde vyapilan eloksal kalinhdi testlerinde dlgllen
maksimum ve minimum degerler Uretim kalite kontrol kaydina gegirilir. (Bkz bdlim 4.8
e bakiniz)
Uretilen ispargalarindan numune almak mimkin degil ise, bu durumda eloksal
Ureticisi ayni alasimli aliminyumdan hazirlanmis ve sz konusu siparisle ayni
zamanda eloksal yapilmis test plakalari tGzerinde kalinlik kontrol testini yapabilir. Bu
durum kalite kontrol kayitlarina yazilr.
4.7 Yilizey aginma dayanimi testi (Bkz. Bolum 2.4.1)
20 -25 mikron kalinlk sinifinda eloksal kaplanan Urdnler igin her vardiyada en az bir
kez asinma dayanimi testi yapilir.
Uretilen ispargalarindan numune almak mimkin degil ise, bu durumda eloksal
Ureticisi ayni alasimli aliminyumdan hazirlanmis ve sz konusu siparigle ayni
zamanda eloksal yapilmis test plakalari tGzerinde asinma dayanimi testini yapabilir.
Bu durum kalite kontrol kayitlarina yazilir.
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4.8 Uretim kontrol

Eloksalcilarin dretimi takip edecek guvenli bir Gretim kayit kontrol sistemi olmali ve bu
sistem en az asagidaki bilgileri icermelidir:

e Musterinin ismi ve adresi; siparis yahut seri numarasi,
e Uretim tarihi,

o Eloksal cinsi, naturel ya da renkli,

o Siparis s6zlesmesinde istenen eloksal kalinlk sinifi ve fiilen dlgtlen kalinhdin
minimum ve maksimum degerleri

e Boya lekesi test sonuglari veya admitans Olcum degerleri (hangisi
kullaniliyorsa)

o Agirlik kaybi test sonuclari
o Sartlar kargilamayan konularda yapilan dizeltici iglemler;

o Varsa diger notlar

Bu bilgiler bir bilgisayar sistemine kaydedilebilir.

4.9 Kontrollerin siklagtirnimasi

Yapilan bir tetkikte isletme ici kontrol sonuclari Qualicoat spesifikasyonunda istenen
sartlari karsilamiyorsa sebep ne olursa olsun :

1) Eloksal kaplamaci, Genel Lisansér'e bir mektup yazarak durumu aciklar ve
¢6zim dnerilerini bildirir

2) Eloksal kaplamaci, isletme ici kontroliini glglendirmek Uzere 6 ay sure ile bitin
banyo testlerinin sayisini iki misline ¢ikartir :

e Boya lekesi testi veyahut admitans testi her bir tespit banyosu igin vardiyada
ikiser defa
o Agirlik kaybi testi:

o Renkli Gretim haftalik Gretimin % 50 sinden az ise her banyoda 2 glinde
bir defa

o Renkli tretim haftalik Gretimin % 100 U ila % 50 si (dahil) arasinda ise
her banyoda glinde bir defa

o Renkli tretim haftalik Gretimin % 100 U ise her banyoda her vardiyada
bir defa

410 isaretleme etiketleme

Eloksalci Uretimin bitiin asamalarinda, tesliminde ve montajinda kullanilacak
prosedir ve spesifikasyonlari belirleyerek, bunlarin teknik resimlere ve diger
dokumanlara uygunlugunu da kontrol edecektir. Tekil Grunler, partiler, guruplar
yanilmayi kesinlikle dnleyecek sekilde isaretlenecektir. Bu isaretleme isletme ici kon-
trol kayit raporlarina da gegirilecektir. Muhtelif malzeme ve ambalajlar beraberindeki
doékumanlar Boélum Ek Il a 7’ya gére (QUALANQOD Kkalite etiketinin kullanma kurallarr)
isaretlenecek ve etiketlenecektir.
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Eloksal tesislerinde yapilacak tesis i¢i kontrollarin spesifikasyonlari

QUALANOD

Test edilen

Minimum Test Sikhigi

Sonuglar

Asindirma ve eloksal banyolari

Gunde Ug vardiya galisiliyorsa her banyo i¢in glinde 1 kez
Gunde 8 saatlik 2 vardiya calisiliyorsa her banyo i¢in 2 ginde 1 kez
Gunde 8 saatlik 1 vardiya galisiliyorsa her banyo i¢in 3 glinde 1 kez

Sonuglar, tablo / grafik / rapor halinde
kayit edilecek ve tetkikginin kolayca
erisebilecegi sekilde dosyalanacaktir.

Asindirma, eloksal ve tesbit
banyolari sicakliklari

Her vardiyada her banyoda 2 kez muntazam araliklarla dlgulecektir.

- Asindirma banyosunda Asindirma islemi basinda
- Eloksal banyosunda eloksal islemi sona erdiginde
- Tespit banyosunda pargalar banyoya daldirildiktan 10 dakika sonra

Sonuglar, tablo / grafik / rapor halinde
kayit edilecek ve tetkikginin kolayca
erisebilecegi sekilde dosyalanacaktir

Tespit
degeri

banyolarinin  pH

Her vardiyada 2 defa duzenli araliklarla

Sonuglar, tablo / grafik / rapor halinde
kayit edilecek ve tetkikginin kolayca
erisebilecegi sekilde dosyalanacaktir

Tespit kalitesi

Naturel eloksalli aliminyumlar igin:

Boya lekesi testi veya admitans élcimu

Her vardiyada her bir banyoda bir kez

Adirhik kaybi:

Haftalik toplam Uretrimin;

% 100’G renkli eloksal yapiliyorsa her bir banyoda glinde bir kez

%50’sinden (dahil) fazla renkli eloksal yapiliyorsa her bir banyoda 2 ginde
1 kez

% 50’sinden az renkli eloksal yapiliyorsa her bir banyoda haftada bir kez

Boya lekesi sonucu 2 ise veya admitans
degeri 400/e uS/pm variyorsa agirhik
kaybi testi tekrar vyapilacak veya
ispargalari tekrar tespit yapilacaktir.

mikron sinifinda olan Urlnler

Eloksal kalinligi Bitmis Urdndn her barasi igin bir kez Sonuglar, drin etiketleri  Uzerine
yazilacaktir. Ayrica, tablo / grafik / rapor
halinde kayit edilecek ve tetkikginin
kolayca erisebilecegi sekilde
dosyalanacaktir

Eloksal kalinlig 20-25 | Her vardiyada her eloksal banyosu icin en az bir kez Asindirici zimpara Uzerinde hafif toz

birikimi

Tesis i¢i kontrolun gig¢lendiriimesi : 4.9 a bakiniz
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QUALANOD

Bolum 5

Eloksal Tesislerine Qualanod Kalite
Belgesi (Lisans) Verilmesi
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4. Eloksal tesislerine lisans verilmesi

Tetkik¢i agsagida belirtilen cihazlari kendisi sahip olmal ve tetkik sirasinda
yaninda bulundurmalidir.

T Kalinlik 6lgme cihazi +
NAENEIN CRETLIT kalibrasyon numuneleri
_ @ﬁﬁ;‘iﬁ-rorsa) Cihaz + referans kutusu
TESPIT (tahribatsiz) BOVA LE):(ESi
(kullaniliyorsa) EN 12373-4 tablosu + kimyasallar
TESPIT (tahribath) AGIRLIK KAYBI Hassas terazi i¢in iki adet standard
agirhik
ASINMA Zimpara kagidi + silgi (lastik)
PH METRE Tampon g¢ozelti
QUALANOD SPESIFIKASYONU VE TEST Qualanod sepesifikasyonu son ver-
PROSEDURLERI siyonu ve tim giincelleme
dokiimanlari
5.1 Kalite belgesinin verilmesi

Bir eloksal tesisi QUALANOD lisansini (kalite belgesi) almak ¢in asagidaki Sema A da
belirtilen prosedirden gececektir.

511 Eloksal kaplanmig tiriinlerin kontrolu (P)
Batun test sonuglari isbu spesifikasyonlara uygun olacaktir.

Bir drinin sekli formu veyahut boyutlar bir Gretim partisinden numuneler alinmasina
elvermiyorsa, Tetkik¢i ayni alasimdan ayni zamanda eloksal islemi goérmus test
panelleri Gzerinde testleri yapabilir.

5111 Laboratuvar ve test ekipmanlarinin kontrolii

Laboratuvar ve test aparatlari Bélim 3.4 deki sartlari tasimali ve c¢alisir durumda
olmalidir .

51.1.2 Numune almak

Bitmis Urlnler Uzerindeki testler sadece tesisin kontrol ettigi, gecer ve tatminkar
buldugu ambalajlanmis veyahut sevk i¢in hazirlanmis Urtinler Gzerinde yapilacaktir.
Kaynak baglantili cergeveler tek parga olarak dikkate alinir. Mekanik olarak (vida,
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civata vb) birlestiriimis ¢ercevelerde ise her komponent, ayri bir numune olarak dikkate
alinir. Isi izolasyon kdprusu gibi iletken olmayan malzemelerle birlestiriimis pargalarda,
parcayi olusturan her komponent ayri bir numune olarak dikkate alinir.

5113 Yuzey kusurlari

Bolim 2.11 de tarif edildigi gibi bitmis Urinlerde g6zle gértnur kusurlar olmamaldir.

51.1.4 Eloksal kalinligi kontrolii

Gorunur 6nemli yuzeyi 2 m? den blyik olan levha ve seritler,

Tam drunler iyice kontrol edilecek ve eloksal tabakasi yeterli kalinlikta olacaktir. Diger
parcalar__icin :asagidaki tanbloya gére numune alinarak istatistiksel kontrol
uygulanacaktir

e Gelisiguzel secilen Kabul edilebilir kusurlu (KSS

Parti blydkligu () adet pga?ga SayISQI parca sayisl ( :
17 - 10 All 0
11 - 200 10 1
201 - 300 15 1
301 - 500 20 2
501 - 800 30 3
801 - 1,300 40 3
1,301 — 3,200 55 4
3,201 - 8,000 75 6
8,001 - 22,000 115 8
22,001 - 110,000 150 11

Parti = masteri siparisinin tamami veyahut tesiste bulunan kismi
Tetkikci en az 30 numune kontrol edecektir.

istenen kalinlik sinifinin “ortalama” minimum degerinin altinda olan kabul edilebilecek
parca sayisi yukaridaki listede belirtiimistir. Ancak, numune Uzerindeki herhangi bir
lokal noktada dlgilen kalinlik degerlerinden higbirisi, istenen degerin % 80’inden daha
ki¢ciuk olamaz.

5.1.1.5 Tahribatsiz yontemle tespit kalitesi kontrolii (boya lekesi veya admitans testi )

Bu metodlardan hangisinin uygulanacagina Tetkikci karar verir. Numune alma usuli
kalinlik testindeki gibi olmakla beraber butin numuneler minimum degerleri
karsilamahdir. (C.N: KKS degeri sifir)

5.1.1.6 Tahribath yontemle tespit kalitesi kontrolui (agirlik kaybi testi)

Kalite etiketi kullanma hakkinin verilebilmesi igin Tetkikginin yapacag! iki kontrolden
birisinde mutlaka en az bir agirlik kaybi testi yapilr.

Tetkikgi, agirlik kaybi testini, kontrolini yaptigi tesisten alinan numuneler Gzerinde
kendi Laboratuvarinda yapabilir.

Numuneler daha dnce testleri yapilmis numuneler arasindan Tetkikgi’nin tarifine gére
eloksalci tarafindan secilip hazirlanacaktir. Tetkikgi, karismayi dnlemek i¢in hazirlanan
numuneleri isaretleyecaktir.
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5.1.1.7 Eloksalli yuzeyin aginma dayanimi testi

Egder Bolim 5.1.1.2 ‘e gbre alinmis numuneler icinde 20 veya 25 kalinlik sinifinda
olanlar mevcut ise, Tetkikci bu numuneler Ulzerinde Bolim 2.4.1'de tarif edilen
Asindirma Testini uygular.

Bu test sonucu olumsuz c¢ikarsa otomatik olarak (Bkz. BOlum 2.4.2) hakem test
yapilacaktir. Bu test de olumsuz gikarsa genel Tetkik sonucu olumsuz olarak kabul
edilir.

5.1.1.8 Tesis i¢i kontrollerin tetkiki
Tetkikci Bolim 4’e gore Tesis ici Kontrollerin yapilip yapiimadigini ve tiim sonuglarin
kayitlara gegirilip gecirilmedigini denetler.

5.1.1.9 Sikayet kayitlarinin tetkiki

Tetkikci, musteri sikayetlerin kayitlarinin tutulup tutulmadidini, tutulmus ise yapilan
incelemenin ve dizeltici islerin tam olarak agiklanip agiklanmadigini denetler.

5.1.2 Elokal tesisinin ekipmanlarinin ve igletme sartlarinin tetkiki denetlenmesi (1)
Bolim 3.2 ve Bolum 3.3.1 de acgiklandigi gibidir.

5.1.3 Son degerlendirme

Tetkik¢i tim tetkik sonuclarini QUALANOD tarafindan verilecek resmi bir rapor
formuna yazacaktir. Tetkik sonunda tetkikci ve eloksal tesisi yetkilisi tetkiki 6zetleyen
ve varsa taraflarin yorumlarini igcerecek ve rapora ek olacak ilave bir formu birlikte
doldurarak imzalarlar.

Tetkik raporu Genel Lisansére sunulacaktir.

Tetkik raporlari QUALANOD un godzetiminde Genel Lisansoér tarafindan
degerlendirilecektir. Genel Lisansor, tesisin sartlari karsilayip karsilamadigina karar
verecektir. Eger, sonuglar sartlari kargilamiyorsa tesis Genel Lisansére 10 gln iginde
itiraz etme hakkina sahiptir.

Basarisiz  bir tetkik sonrasinda tesisin ekipman ile bitmis drlnlerin sartlari
karsilamamasi durumunda, tekrar tetkik yapilabilmesi igin, tesisin kayitlardaki hatalari
ve olumsuzluklari duzelttigine dair yazih bildirimde bulunmasi gerekir.

Eloksal tesisine kalite belgesi (lisans) verilebilmesi i¢in, hem tesis ekipmaninin ve hem
de bitmis urlnlerinin iki kez olumlu tetkikten ge¢cmis olmasi gereklidir. (Bkz agsagidaki
Sema A)
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Sema A : Kalite Belgesi (Lisans) almak igin prosedir

P = Bitmig Urunlerin tetkiki (5.1.1)
I = tesis ve ekipmanin tetkiki (5.1.2)

Tetkik sonucu: —O ------
olumlu olumsuz

Her bir kutu bir kontrolu temsil eder. ﬂ

IE D T z

l v
IER A T T - l I+P
: I+P llllIIIIIIIIIIIIIIIIIIII’E

¥ ¥

LISANS
VERILIR

LISANS

VERILMEZ

5.1.4 Genel Temsilci ile s6zlegsme yapilmasi

Bir lisans verildigindel Lisansiyer ile Genel Lisansor arasinda bir sdzlesme
imzalanacaktir. Sézlesme en az Ek Il de bulunan érnek sézlesmedeki gereklilikleri
icerecektir.

5.2 Belge yenileme icin ara kontroller (rutin tetkikler)

Bir lisansin yenilenmesi, asagidaki Sema B de go6sterilen slrecin uygulanmasi ile
yapilir. Her lisansiyer yilda en az iki, en ¢ok bes kez Urln tetkikinden gecgecektir. Rutin
tetkikler 6nceden haber veriimeden yapilir. Bu tetkiklerde yapilacak islemler,
asagidaki 6zel durumlarin haricinde, Lisans verilmesindeki prosedurin aynisidir.

Kalite belgesinin yenilenmesi icin her bir takvim yili icinde iki olumlu tetkik raporu
bulunmasi gereklidir. Aksi halde Qualanod Yénetim Kurulu ya da Genel Lisansor (EN
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45011 standardina gore sertifikasi varsa) belgenin yenilenip yenilenmeyecegine karar
verecektir.

5.21 Eloksal kaplanmig liriinlerin kontroli

5.211 Agirlik kaybi 30.0 mg/dm? iistiinde ise testin tekrari

Tetkik¢i bu test sonucunda agirlik kaybini 30.0 mg/dm? den yiksek bulursa ayni Griin
partisinden yeni bir numune alarak testi tekrarlayacaktir. Bu ikinci test sonucuna goére
karar verilir.

Egder bu ikinci test sonucu da 30.0 mg/dm?,dan yiksek c¢ikmis ise Tetkikci en kisa
zamanda eloksal tesisinin kontrollinu yapar.

5.21.2 Agirlik kaybi 45 mg/dm?® veya daha yiiksek ise alinacak 6nlemler
Tetkikci durumu derhal Genel Lisansor’e rapor eder ve karar verir.

Genel Lisansor kararini verdiginde durumu 6nce QUALANOD’a sonra eloksal
tesisine bildirir. (Bkz. 5.2.3 e bakiniz).

5.2.2 Eloksal tesisi ekipmnalrainin ve igletme sartlarinin tetkiki (1)

Eloksal tesisinin tetkiki iki yilda bir defa rutin (dlzenli) olarak yapilacaktir.

5.2.3 Ara kontrollerin (rutin tetkik) degerlendirilmesi
Tetkik sonuglart QUALANOD un Tetkikgilere vermig oldugu resmi bir rapora kaydedilir.

Tetkikci raporu Genel Lisansore iletir. Genel Lisansor, raporu QUALANOD un
gbzetimi altinda inceleyecek ve bu tetkikin sartlar karsilayip karsilamadigina, ve eger
gerekiyorsa kalite belgesini (lisans) asagidaki B diyagraminda dizenlendigi sekilde
iptal edilmesine karar verecek ve tetkik edilen tesisi yazili olarak bilgilendirecektir.
Olumsuz c¢ikan sonuglar icin eloksal tesisi Genel Lisansdére 10 glin iginde itiraz
edebilir.

Olumsuz bir tetkikten sonra yapilacak telafi tetkiki, olumsuz rapor neticesinin eloksal
kaplamaciya Genel Lisansoér ve / veya QUALANOD tarafindan bildiriimesini takip eden
bir ay icinde yapilacaktir.

Eger, agirlik kaybi testi sonucu 45 mg/dm2 veya daha yuksek cikmis ise Tetkikgi
derhal Genel Lisanséru bilgilendirir. Genel Lisansor, iki hafta icinde; eloksal tesisinin
gecmis yillardaki durumunu da dikkate alarak, lisansinin iptal edilip edilmeyecegine
karar verir.

Tetkik sonucu olumsuz oldugunda bir ay igcinde yapilmasi gereken tekrar tetkik’in
yanisira, Bélim 4.9'de agiklanan tesis i¢i kontrollerin durumunu tetkik icin doért ay
icinde bir kontrol daha yapilir.

Tesisin ve ekipmaninin sartlari kargilamadigi basarisiz bir tetkikten sonra ise, eloksal
tesisinin s6zkonusu olumsuzluklari giderdigini belirten yazili miracaati Uzerine tesis
ve ekipman yeniden tetkikten gegirilebilir.
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Egder Qualicoat kalite belgesi (lisans) iptal edilir ise, eloksal tesisi yeniden kalite
belgesi almak i¢in en erken alti ay sonra bagvuruda bulunabilir.

Diagram B : Kalite Belgesi (Lisans) yenileme prosediiru

P = bitmig Urun tetkiki (5.1.1)
I = Tesis ekipmaninin tetkiki (5.1.2)

Tetkik sonucu: _O ......... .
Olumlu olumsuz

if weight loss test
value > 45 mgldm2

option 1

uoISIDap S,89SUBDIT [eseuds) uodn

LABEL CONFIRMED LABEL WITHDRAWN

LISANS YENILENIR LISANS IPTAL EDILIR

(*) Tesis tetkiki en az iki yilda bir veya gerek duyuldugunda yapilir (Bkz. B6lim 5.2.2)
Opsiyon 1 veya 2 : Eloksalci tarafindan segilir
Opsiyon 2 : Ancak bes yilda bir segilebilir

5.3 Tetkik sonucuna itiraz hakki

igili tesis her tetkik raporunun kopyasini alacaktir. Egder sonugler sartlari
karsilamiyorsa, butin detaylar ve sebepler raporda tesise acgiklanacaktir. Tesisi
rapora 10 gln icinde itiraz hakki vardir.

QUALANOD SPESIFIKASYONLARI — Giincellemeler 1-16 dahil edilmis durumda — 12 Adustos 2013- Timur Ulucak - 41 -



5.4 Bilgilerin gizliligi

Tetkik ve degerlendirmeye ait tum bilgiler gizli tutulacaktir.

5.5 Tetkik raporlalarinin teslim tarihi

Olumsuz tetkikere ait raporlar Genel Lisansor tarafindan tetkik tarihinden bir ay icinde
QUALANOD Sekreterligi'ne iletilecektir.

Tdm diger tetkik raporlari tetkik tarihinden itibaren 3 ay igcinde QUALANOD
Sekreterligine ulasmis olmaldir.
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QUALANOD

EK’LER

Ek | - TANIMLAR VE TARIFLER (Bilgi igin)

*
ALUMINYUM

Aliminyum ve aliminyum bazli alagimlar

*
ELOKSAL KAPLANMIS (ELOKSALLI) ALUMINYUM

Elektrolitik oksidasyon prosesi ile ylizeyi okside edilerek, ylizeyi koruyucu, dekoratif veya fonksiyonel bir
oksit tabakasi ile kaplanmis aliminyum.

%
MIMARiI AMACLAR iGiN ELOKSAL YAPILMIS ALUMINYUM (BiGCIMLENEBILIR ALASIMDAN)

Gorinim ve dayanikhligin 6nemli oldugu acik veya kapali mekanlardaki uygulamalarda kullanilan daimi ve
kalict yapi elamanlarinin dretildigi eloksalli aliiminyum. (Bigimlenebilir alasimdan)

*
ORTALAMA KALINLIK

Bir aliminyum parganin 6énemli ve gorlnilr bir yilzeyinde esit araliklarla dagitilmis belirli  sayidaki
noktalarda 6l¢lilen eloksal tabakasi kalinliklarinin ortalamasidir.

*
NATUREL ELOKSALLI ALUMINYUM

Renksiz, yari saydam, aliiminyumun kendi rengini gosterir eloksal tabakasi ile kaph aliminyum. (Silver
elokal olarak da taninir)

*
RENKLi ELOKSALLI ALUMINYUM

Eloksal elektrolitinde islem devam ederken renklendirilen veya eloksal elektrolitinden ¢iktiktan sonra
ylzeyde olusan eloksal tabakasinin renklendirilmesi ile olusan renkli eloksal.

*
KOMBINE RENKLi ELOKSALLI ALUMINYUM

Eloksal elektrolitinde islem devam ederken renklendirilmis veya eloksal elektrolitinden giktiktan sonra
ylzeyde olusan eloksal tabakasinin elektrolitik bir prosesle renklendirilmesinden sonra elde edilen renkli
eloksalli Grtinlin ilave olarak su bazli bir boyama (renklendirme) banyosuna daldirilmasi neticesinde olusan
kombine renkli eloksal.

*
DEKORATIF ELOKSALLI ALUMINYUM

Uniform veya desenli ve estetik gériinimli eloksalli aliminyum.

QUALANOD SPESIFIKASYONLARI — Giincellemeler 1-16 dahil edilmis durumda — 12 Agustos 2013- Timur Ulucak - 44 -



QUALANOD

ELEKRTOLITiIK OLARAK RENKLENDIRILMi$ ELOKSALLI ALUMINYUM*

Eloksal filminin godzeneklerine elektrolitik olarak bir metal veya metal oksidi depolanmasi suretiyle
renklendirilmis eloksalli aliminyum.

*
ELOKSAL TABAKASININ SICAK (HIDROTERMAL) TESPITi

Eloksal isleminden sonra eloksalli aliiminyumun 96° C nin altinda olmayan sicak suya daldirilmasi veya
doyma derecesinin altinda olmayan buhara tutulmasi ile yapilan tespit islemidir.

*
ELOKSAL TABAKASININ SOGUK TESPIT YONTEMI iLE TESPITi

Eloksal islemini takiben eloksal tabakasinin gézeneklerine nikelfloriir emprenye edilmesinden sonra sicak su
icinde yaslandirma yapilmasi ile tamamlanan tespit islemidir.

%
ENTEGRE RENKLENDIRILMiS ELOKSALLI ALUMINYUM

Aliminyum eloksal elektrolitinde islem goriirken eloksal tabakasinin olusumu ile renklenmenin ayni
olusmasidir. Bunun igin eloksal isleminde, genellikle organik asit bazli elektrolit kullanilir.

*
OPTIK KARISIM (ENTERFERANS) ETKiLi RENKLi ELOKSALLI ALUMINYUM

Eloksal tabakasinin isik altinda degisik renk piriltilari verdigi eloksalli aliminyum.

*
LOKAL KALINLIK

Eloksalli bir parganin 6nemli yiizeyinde belirlenen bir referans alaninda 6lgiilen film kalinliklarinin
ortalamasidir.

ON iSLEM

Aliminyumun mevcut ylzeyinin veyahut ylizey kalitesinin uygun mekanik, kimyasal veyahut elektro
kimyasal islemlerle degistirilmesidir.

ELOKSALLI ALUMINYUMUN TESPIT iSLEMI

Eloksal islemini takiben yapilan, eloksal tabakasinin gbzeneklerini kiigliltmek ve boylece eloksal tabakasinin
emiciligini azaltarak kimyasallara ve fiziksel etkilere karsi dayanimini yikselten islemdir.

ONEMLI YOZEY

Onemli yiizey, is parcasinin goriinen ve dekoratif gériiniimi ve kullanim yeri acisindan énemli olan yiizeyi
olup, musteri tarafindan belirlenir.

* [saretli tarifler EN12373-1 standardindan alinmistir
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EK Il A- QUALANOD KALITE BELGESININ KULLANIM SARTLARI

Tarif

Asagidaki metinde kullanilan “kalite etiketi” ibaresi 2 Ekim 1974 tarihinde Federal Ofis tarafindan
kopyalama ve patent haklari icin Reg. Nr. 272’069 no. ile tescil ettirilmis ve 21 Ekim 1974 tarihinde
Uluslararasi Ticari Marka Tescil Kitigiine 409’951 no. ile eloksal sanayisinde kalite kontrol birligi
QUALANOD Ziirih tarafindan kayit ettirilmistir. Kayit 16 Eyliil 1994 tarihinde yenilenmistir. “QUALANOD” ,
kisaca Ziirih’te kurulmus olan Eloksal Sanayi Kalite Kontrol Birligi demektir.

“GL” bir Ulkenin Genel Lisans Sahibini (genel Lisansor) ifade eder. Lisans ibaresi QUALANOD tarafindan
veyahut QUALANOD adina kalite etiketinin bu kurallara gore kullanimini yetkilendiren bir ibaredir.

“Lisans kapsamindaki Griinler” bu kurallar (regulations) listesinin 5. paragrafinda tarif edilen Uriinlerdir
(asagida paragraf 5).
“Spesifikasyonlar” siilfirik asit bazli eloksalli aliminyum igin saptanmis 6zelliklerdir.

“Alt lisans sahibi” “Lisans sahibi” veyahut “lisansiyer” ibareleri kalite etiketini kullanmaya yetkili eloksal
yapimcilarini ifade eder.

Kalite markasi sahipligi

Kalite etiketi sahibi QUALANOD tur. Bu kurallara gére verilmis bir lisansi olmadik¢a higbir kimse tarafindan
adapte edilerek kullanilamaz. QUALANOD GL ye......c.ccceu...... Ulkesinde gecerli olmak Uzere kalite etiketi
kullanimini diizenleyen bir genel lisans verecektir. Bu lisans GL ye (ilkedeki eloksal yapimcilarinin bu
kurallara gore kalite etiketi sahipligini kazanma ve bu etiketi Uriinleri Gzerinde kullanma hakkini almalari
icin gerekli bltiin islemleri yapma ve yaptirma yetkisini verir.

Lisansiyer kayit kiitugu

QUALANOD her bir lisansiyer igin asagidaki bilgileri ihtiva eden bir kayit kiitigl tutacaktir: Halen mevcut
veyahut ileride tespit edilebilecek detaylara ilaveten isim, adres, istigal konusu, lisans verilis tarihi,
lisansiyere verilen numara, lisansin geri alinmasi ve QUALANOD un lizum gorecegi diger detaylar.

Lisansiyer isim ve adres degisikliklerini gecikmeksizin Genel Lisansore sahibine bildirecektir. Genel Lisansor
bu yeni bilgileri kiitiige giris yapmak tizere QUALANOD a bildirecektir.

Basvuru sahiplerinin vasiflar

Kalite etiketi kullanmak isteyen bir basvuru sahibi asagidaki vasiflari tasidigi takdirde kalite etiketi kullanma
hakkina sahip olabilir. Soyleki, fiilen lisansin kapsadigi rinlerin Gretimini konu alan bir eloksal isini
yonetiyor olmak veyahut yoénetmeyi planlamak. Verilen bu lisans, sahibine lisans kapsaminda tarif edilen
Uriinlerde kalite etiketi kullanma hakkini verir. Lisans devredilemez.

Lisansin kapsadigi uiriinler

Kalite etiketi sadece spesifikasyonlara uygun olarak uretilmis silfirik asit bazli aliminyum eloksali igin
kullanilabilir.
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7.1

7.2

QUALANOD

Uriinlerin testi

Spesifikasyonlarin 5nci bélimine goére yapilir
Kalite etiketi kullanimi

Logonun lisansiyer tarafindan kullanimi

Kalite etiketi siyah - beyaz veyahut mavi - beyaz renkli olarak, trtnler, antetli kirtasiyeler, teklifler, faturalar,
fiyat listeleri, kartlar, biitin yazili firma evraki, brosiirler, kataloglar ve gazete ilanlarinda kullanilabilir.
Kalite etiketi kelimeleri aliminyum eloksali hakkindaki veyahut milli kanunlara aykiri olmayan diger
metinlerde de sag taraftaki bosluklara ilave edilebilir. (bakiniz ek Il b deki sekil 1 ve 2) Eloksal yapimcisi
kalite etiketini Grlinler Uzerinde kullanmakla teslim edilen isin kalitesinin teklif edilen kaliteye veyahut
misterinin istedigi kaliteye uygun oldugunu garanti etmis olur.

Kalinlik sinifi asagidaki sekilde belirtilecektir.

Sembol iginde belirtilmis olarak:

Uriin Gizerine ve ambalaj lizerine basilmis olacaktir.

Yazili olarak :

Yapilan sevkiyatin faturasina ve beraberindeki sevk evrakina yazilmis olacaktir.

Lisansoriin birden fazla eloksal tesisi varsa ve her birinin kalite etiketi kullanma hakki yok ise etiket sadece
Urlnler ve ambalajlar lizerine konulabilir. Gurubun biitiin tesislerinin kalite etiketi kullanma hakki varsa bu
kisitlama uygulanmaz.

Kalite etiketinin i¢ motifi 25x25 mm boyutlarinda yukarida zikredilen renklerde olmak (izere dogrudan
yapiskan bantlar veya yapiskan etiketler lizerine damgalanabilir veyahut baskili olarak kullanilabilir.

Lisansiyer kalite etiketinde degisiklik veyahut ilave yapamaz. Lisansiyerin ayrica kendi Urlin serisi veya
markasinin Uriin izerine konulmasi halinde etiketin kullanilmasina ait sartlardan vazgecilemez. Lisansiyer
kalite etiketinin kendi kullanimiyla ilgili bilgileri her zaman GL ye bildirmekle ylikimludur.

Logonun uglinci taraflarca kullanilmasi

Eloksalli Griin kullanarak baska driinler Ureten is sahipleri kendi bitmis Grlinleri ve is evraki izerinde kalite
etiketi kullanmak isteyebilirler. Bu durumda kullanma hakki istegini belirten yazili basvurulari halinde
asagidaki hususlara uymak sartiile etiketi kullanma hakkina sahip olabilirler.

e Sadece QUALANOD kalite belgesi sahibi tesislerce Uretilen eloksallanan alliminyum {riinleri
kullanmayi taahhiit etmek

e QUALANOD ile ilgili butiin evraki onaylanmak (izere Genel Lisansor'e veya lilkede Genel Lisansor
yok ise dogrudan QUALANOD a gondermeyi taahhiit etmek.

e Genel Lisansor veyat QUALANOD tarafindan yapilacak denetleme ve kontrolleri kabul etmeyi
taahhit etmek.
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10.

11.

QUALANOD

Lisans verilmesi, lisanslarin yenilenmesi veyahut yenilenmenin reddi

Spesifikasyonlarin 5nci béliimiine gore yapilir.

Lisansin geri ¢ekilmesi

GL, lisansiyerin mevcut kurallara uymamamsi ve 6zellikle kalite etiketinin yetkisiz veya yanlis sekilde
kullanilmasi halinde lisansi geri ¢eker. Lisansin geri ¢ekildigi lisansiyere derhal yazili olarak ve hemen
yurarlige konulmasi seklinde ihtar edilir. Bu durumda veyahut lisansiyerin yapmakta oldugu isi
sonlandirmasi halinde elindeki bitiin etiketleri bantlari yazi ve baski aletlerini damgalari fiyat listelerini is
hakkindaki bilgileri, kartvizitleri, Gzerinde kalite etiketine ait baski olan her tiirl(i esya ve malzemeyi GL ye
teslim edecek veyahut GL tarafindan istendigi takdirde lisansoriin kanuni temsilcileri veyahut ise devam
etmekte olanlar tarafindan yeni bir lisans basvurusu yapilincaya kadar GL nin hizmetine sunulmak {izere
muhafaza edilecektir. Yeni lisansin verilmesine kadar 6nceki lisans kullanimdan ¢ekilmis olarak kalacaktir,
mamafih kanuni temsilciler veyahut ise devam etmekte olanlar, GL nin aksi yonde talimatlari olmadikga
yeni lisans verilmesine bagli olarak 3 ay sire ile kalite etiketini kullanmaya devam edebilirler.

Tum lisans sahipleri konuyla ilgili milli yasalara uymak zorundadirlar. Aksi halde QUALANOD kendi imajini
korumak ve/veya ticari centilmenlik prensipleri geregince lisansi iptal edebilir.

Kurallarda degisiklikler yapiimasi

Kurallarda bazen degisiklik yapilmasi gerekebilir boyle bir degisiklik GL tarafindan lisansére 4 ay 6nce yazili
bildirim yapilmis olmasi halinde lisansériin kalite etiketini kullanma hakki etkilenebilir.

Haberlesme

GL ve QUALANOD ile lisansiyer arasinda bu kurallara gore yapilacak herhangi bir haberlesme ancak dogru
sekilde adreslenmis ve damgalanmis bir mektupla yapilmasi halinde gegerli olacaktir.
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EK 1B —(_ _ JOOKEUROEAN ook e EUROPEAN

QUALITY LABEL
< FOR ANODIZING
OF ALUMINIUM

AL

Of

Qualanod
Qualanod
Sekil. 1
Kirtasiyeler, sirket yazili dokiimanlari , katologlar, gazete ilanlari v.s lizerine konulabilir.
% % % EUROPEAN Y % % EUROPEAN

&> QUALITY

Lo LABEL FOR
—S ANODIZING OF

>c¢» ALUMINIUM
e |

N/ nn =
Qualanod Qualanod
Sekil. 2

Kalite sinifi Grlinler ve ambalajlar lizerine damgalanan etiket icine ilave edilecektir. Ayrica iclerinde belir-
tilmemis ise fatura ve beraberindeki sevk evraki tizerine de konulabilir.

***EUROPEAN
PEARY LTD QUALITY
IMPERIAL LABEL FOR
OPEXSTREET ANODIZING OF
ANNATOWN ALUMINIUM

Qualanod

Sekil 3
Yapiskan bantlar ve etiketler lizerine dogrudan damgalanabilir veyahut baskili olarak hazirlanmis bantlar ve
etiketler halinde kullanilabilir
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EK Ill- LISANSIYER SOZLESMESi ORNEGI (Bilgi icin)

ISDU SOZIESME ...ttt ettt et adresinde mukim, 21 Ekim 1974 tarih
ve 409'951 sayih Uluslar arasi Kalite Markasi'ni temsil eden Genel Lisansiyer
.................................................................................... 18 ettt e
adresinde MUKIM LiSANSIYET ..iiiiiiiiiiie e e e e e e e e e e e e e e e e e arasinda asagidaki

sartlarla tanzim ve imza edilmistir.

1. Lisansiyer EK Il a ve EK Il b deki QUALANOD kalite etiketi kullanimi igin gerekli kurallar ile stlfiirik a-
sit bazli aliminyum eloksali spesifikasyonlarina ve bu konuya ait dokiimanlara sahip ve bunlarin
icerigine vakif oldugunu beyan ederek asagidaki sartlara uymayi taahhiit etmistir.

a) Bahse konu etiketi kendilerinin veya temsilcilerinin, kurallarin 5.ci paragrafinda
zikredilen Grlinler disindaki baska Urinler igin kullanmayacagini taahhiit etmek.

b) Kendi Gretimi olan Urlnlerin testlerine veya muayenesine misade etmek, ve /veyahut
spesifikasyonlarin 5. ci maddesindeki numuneleri temin etmek,

c) Her zaman kurallara ve spesifikasyonlara uymak,
d) Lisans kapsamindaki Grinlerin Gretiminin durdurulmasi halinde derhal GL yi bilgilendirmek,
e) Buitiin isim ve adres degisikliklerini gecikmeksizin GL ye bildirmek,

f) Etiketin yetkisiz olarak kullaniimasi veyahut bir ihlalin tespiti halinde derhal GL ye rapor etmek, GL
ile ishirligine girmek ve etiketin uygunsuz olarak kullanimina mani olmak i¢in destek vermek.

g) Yilik aidatlari ve denetim masraflarini 6demek,

Kalite etiketinin uygunsuz olarak kullaniimasi hakkinda yapilan sorusturma rapor eden Lisansiyer lehin-
de sonuglanirsa sorusturma masraflari uygunsuz kullanan tarafindan karsilanacaktir. Sorusturma rapor
edilen lehinde sonuglanirsa sorusturma masraflari olayi rapor eden tarafindan karsilanacaktir.

2. Lisansiyer tarafindan bu durumun bildirilmesini takiben GL asagidaki hususlari taahhiit eder.

a) GL altlisansére mevcut kurallara gore iretilmis lisans kapsamindaki Uriinlerde kalite etiketi
kullanmay: yetkilendiren bir lisans sertifikasi vermek, Ulkede, etiketi korumayi hedefleyen biitiin
tedbirleri almak, Qualanod markasinin yanhs kullanimlarini dnlemek ve alt lisansoriin yetkili
kullanici olarak haklarini emniyete almak

3. GLve Lisansiyer mevcut anlasmanin, bu anlasmaya gore verilecek lisans sertifikasinin Spesifikasy-
onlarda belirtildigi sekilde geri ¢ekilmesine kadar yirirlikte kalmasinda anlagsmislardir.
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4. Kalite etiketi kullanim hakki bir yil stire ile sinirlanacaktir. Lisansiyer yukarida zikredilen bitin yi-
kiimlillklerini yerine getirdigi takdirde, hakkin kullanimi her defasinda bir yil uzatilarak devam e-
decektir. Herhangi bir sebeple Lisansiyer vasiflarini kaybederse GL etiket kullanim hakkini
sonlandirmak lizere 4 ay siire verir. Lisansiyer de her zaman ve hemen gegerli olmak lizere kalite e-
tiketi kullanma yetkisinden vazgegme hakkina sahiptir. Bu durumda lisansin geri alinmasinda bu
metinde zikredilen kurallardaki islemler uygulanir.

Yer, TariNu. e

Genel Lisansor Lisansiyer (QUALANOD Kalite Belgesine
Hak Kazanmis Tesis)
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EK IV- ELOKSAL KAPLI YUZEYIN ASINMA TESTINIiN YAPILMASI

1. Prensip

Test, Mho’nun “bir maddenin ancak kendisinden daha sert bir malzeme ile
cizilebilecegi” prensibine gore yapilir. Bu sebeple anodik oksit filminin ylizey
dayanimi duruma uygun zimpara kagitlari kullanilarak degerlendirilir. Bu usul
esas olarak anodik oksit filminin ~ zimpara kagidindan daha sert veya daha

yumusak oldugunu gosteren bir gecer/gecmez kalite testidir.

2. Kapsam

Test, sulfiirik asit esasli eloksal kaplama yontemiyle Uretilmis eloksal tabakalarina uygulanir.
Ozellikle , bina disi mimari uygulamalarda 20 mikron ve {izerindeki elokal kaplamalar icin
uygulanir.

Bu metod “sert eloksal” (endistriyel) tabakalarina ve integralk renklendirme yontemiyle
renklendirilmis eloksal tabakalarina uygulanmaz.

3. Aparat

3.1 Cam tozun ile kaplanmis zimpara kagidi : Sinif 00 (240 grit) olmak tGzere 12 mm

genisliginde 150-200 mm uzunlukta serti halinde kesilmils ve ilik ve kuru bir yerde muhafaza
edilmis olmalidir. QUALANOD zimpara tedarikgi listesini verecektir.

3.2 Kullanilacak zimpara seritler, esnek olan bir destek malzemesine sarilmalidir.
Destek malzemesi 6-8 mm kalinlk takriben 30 mm genislik ve 40 mm uzunlukta lastik
parcalar olabilir. Lastigin sertligi uluslar arasi sertlik skalasina gore 30 ila 70 derece
(IRHD)  olmalidir. (Ornegin: Kirtasiyelerde bulunan kursun kalem igin lastik silgi)

4. Prosedir

4.1 Test Numunesi

Uretimi tamamlanmis temiz ve kuru haldeki triiniin kendisi veya pargasindan ibarettir.
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4.2 Testin Yapihsi

Zimpara kagidndan serdt ( EAC Grade: 00,
Grit no. 240
s x F50-200 mm)

Sekil 1

Eger eloksal tabakasi zimpara asindiricisindan daha sert ise zimpara kagidi eloksalli ylizey (izerinden kolayca
kayar ve eloksalli ylizey belli belirsiz asinir. Eger, zimpara kagidi eloksal tabakasindan daha sert ise bu kez
zimpara eloksalli ylizeyi keseceginden sirtiinme sirasinda bir direng hissedilir. Eloksalli ylizey asinarak y-
zeyden kopan partikilkler beyaz renkli bir toz olarak zimpara yizeyinde birikir. (Sekil 2a).

Zimpara ylzeyinde hafif derecede toz birikmis ise (Sekil 2b) bu durum tespit islemindeki beyaz tozun yi-
zeyden zimpara kagidina ge¢mis olabilecegini akla getirirse de emin olmak igin test edilen yiizey kuru bir

bezle silinerek, test yeniden yapilir. (Zimparanin kullanilmamis temiz kismi ile).

Not 1: Test sirasinda olusan tozlarin numune lzerinde birikmemesi ve test sonucunu etkilememesi igin
numunenin dikey ylizeyinde test yapilmasi daha iyi olur.

Sekil 2: Zimpara ¥izeyinde Biriken Toz

a} Cok miktarda birikmis toz b} Az miktarda birikmis toz
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4.3 Kalinhk kaybinin dlgiilmesi

Asindirma isleminde eloksal tabakasi kalinligi olgilirse daha dogru sonuglara varilabilir. Eloksal kalinhgi
dlgmeleri cok dikkatli yapilmahdir. Olgiimlerde genel olarak eddy (fuko) akimlariyla calisan élci aletine ih-
tiyag vardir. 4.2 paragrafindaki testi bir alanda 50 ¢ift strok uygulayarak yapmalidir. Her 10 strok sonunda
zimparanin kullanilmamis bir yerine gegmeli ve her defasinda asindirilan alan silinerek temizlenmelidir. 50
cift (ileri-geri) strok bittiginde numunenin asindirilan alani silinerek temizlenmeli ve bu alanin merkezinde-
ki birka¢ noktada film kalinhk 6l¢imi yapilmalidir. Bu islemler fuko akimi ile ¢alisan ve test uglar klguk
olan bir alet ile yapilmalidir. Son olarak asindiriimis alanda olgllen film kalinhgr 6ncekine komsu
asindirilmamis alandaki Olgllerle karsilastiriimahdir. Eger iki mikrondan fazla kayip bulunursa normal
olarak numune reddedilir.
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EK V- ELOKSAL KAPLI YUZEYiIN TEMIZLIK VE BAKIMI (Bilgi i
Boliim 3.1.5 ile ilgilidir.

¢in)

Kapali Mekanlarda Uygulamalar

Kapali mekanlarda tutulan parcalar genelde yumusak bir bez ile periyodik olarak silinmek suretiyle temiz
tutulabilirler. Bir siire temizlik yapilmamis ise nétr bir temizleme sivisi ve yumusak bez kullanarak silindik-
ten sonra temiz soguk su ile durulanmali, son olarak yumusak ve kuru bir bez ile parlatilarak yeni gorinimi
kazandiriimahdir.

Acik Mekanlarda Uygulamalar

Pratikte bina disindaki yapi elemanlarinin dis atmosferle temas sikligina ve ortamin koroziflik derecesi ile
parcanin sekline bagl olarak temizlenmelidirler. Dekoratif goriinim ve koruma fonksiyonunun énemli
oldugu verandalar, girisler, magaza onleri ve vitrin v.s gibi kisimlar i¢in haftalik temizlik 6nerilir. Bu durum-
da diizenli temizlikte temiz su ve gideri kullaniimali ve takiben de temiz kuru ve yumusak bez ile
kurulanmalidir.

Pencere gergeveleri, denizlikler ve giydirme cepheler diizenli olarak temizlenmelidir. Temizleme siklig
ortamin koroziflik derecesine ve giydirme cephenin konstriiksiyonuna baglidir. Bu is en iyi nétr sentetik bir
temizlik sivisi ile bez, stinger, glideri veya yumusak fir¢a ile yapilir. Son islem olarak temiz su ile yilkama ve
yumusak kuru bez ile yavasca kurulama yapilmalidir.

inatgi kirler hafif agindirici temizlik malzemesi kullanarak veyahut ince 6gitiilmis nétr bir polisaj pudrasi ile
kaplanmis ve uygun sekilde yapilmis elyafli bir malzeme ile temizlenebilirler.

Yapi elemanlarina temizlikten sonra koruyucu bir malzeme tatbik edilirse bunun ¢ok ince ve su ile
iIslanmayan bir film olarak kalmasina dikkat edilmelidir. Ayrica bu film sarimtirak renkli, toz ve kir gekmey-
en, renkli piriltilar yapmayan 6zellikte olmalidir. Macun, mum seklinde olan malzemeler ile vazelin, lanolin
ve benzeri malzemeler uygun degildir.

Cok amagli malzemeler de ayni sartlari saglamalidir.

Eloksalli ylizey temizliginde asla kullanilmayacak maddeler sunlardir:
Sodali ¢ozeltiler, alkali ve asidik sivilar, asindirici temizlik malzemeleri, temizlik telleri, ve tel firgalar.
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EK VI — YENi PROSES VE KiIMYASALLARIN UYGUNLUK
DEGERLENDIRILMESi

Spesifikasyonlar lisansli eloksalcilarin uygulamasi gereken prosediirleri agik olarak tarif etmektedir. Tet-
kikciler, bu prosedirlerin uygulanmasini denetlerl. Bir Eloksalci yeni bir kimyasal Griin ve /veyahut prosesi
kullanmak isterse, 6nhce QUALANOD tarafindan bu riin ya da prosese onay verilip verilmedigini
o6grenmelidir. Eger bu rriin ve/veyahut proses piyasada kullanilmiyorsa QUALANOD a basvurarak bu
istegini iletir. Boyle bir istek, proses ya da kimyasalin tedarikgisi tarafindan da giindeme getirilerek yeni bir
Urlin veya prosesin baslatilmasini ve lisansli ekoksalcilar tarafindan kullaniimasini teklif edebilir.

Yeni Grlin veyahut prosesin verdigi sonuglar QUALANOD Teknik Komitesi tarafindan degerlendirilir. Komite
bu yeniligin basarili olduguna karar verirse konuyu Yonetim Kuruluna ileterek spesifikasyonlara ilave
yapilmasini ve Tetkikgilere yeni kontrol esaslarinin 6gretilmesini dnerir. Basvuru sahibi de Yonetim Kurulu
kararlari hakkinda bilgilendirilir.

Yeni Grlin ve prosesin sisteme girmesi asagidaki li¢ asama ile gerceklesecektir.

A- Eloksalci Uretici veya tedarik¢i QUALANOD a basvurarak yeni lrlin veya prosesin test edilmesini ister.
B- Bagimsiz testler EN17025 e gore akreditasyonu olan bir laboratuarda yapilacak ve QUALANOD
tarafindan taninacaktir.

C- Numuneler 3 yil slire ile agik hava sartlarina maruz birakilacaktir.

Basvuru sahibi numune hazirlanmasi ve B ile C deki testlerin yapilmasi igin gerekli olan masraflari
karsilayacaktir.

Eger tedarikgi kimyasal Girlinlin bilesiminde, proses uygulamasinda, formiilasyonunda herhangi bir degisiklik
yaparsa durumu derhal QUALANOD’a bildirecektir. Bu durumda QUALAND, Urinin testlerinin tekrardan
yapilip yapilmamasina karar verecektir (B ve C paragraflari).

QUALANOD tarafindan onaylanmis bir Giriin veya proses, bir eloksalci tarafindan 3 yildan fazla bir siire
kullanilmamis ise paragraf B deki testlerin ayni sartlarla tekrarlanmasi gereklidir.

Basvuru

Yeni bir Griinln Greticisi veyahut yeni prosesin kullanicisi tlkedeki GL ye (Genel Lisansor) , Glkede GL yok ise
dogrudan QUALANOD Sekreterligine basvuracaktir. GL basvuruyu QUALANOD sekreterligine gonderecek o
da Teknik Komiteyi bilgilendirecek ve basvuruyu gorisiilmek lizere toplantidan dnce sirkiile edecektir.

Basvuru ingilizce yazili olacak proses veya iriiniin tanitimi ve kullanimi ile en dnemli ézelliklerini belirten
bilgiler ve teknik bilgileri (TDS) ihtiva edecektir. Gerekli gérdiigi takdirde QUALANOD baska bilgilerde
isteyebilir. Uretici bu asamada konunun birlikte ele alinmasini da istiyorsa basvuruda bu husus acik olarak
bildirilmis olmalidir.

Laboratuar testleri
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Genel Lisansor veya QUALANOD testlerin hangi laboratuarda yapilacagini basvuru sahibine bildirecektir.
a) Numunelerin hazirlanmasi

Numunelerin hazirlanmasinda 6zel dikkat gésterilmeli, numuneler kusursuz olmalidir. iki proses sonuglari
mukayese edilebilir oldugundan, numunelerin kimyasal yapisi ile mikro yapilarinin ayni olmasi ¢gok 6nemli-
dir. Bu sebeple numuneler ayni profilden veya ayni rulodan (levha) alinmalidir.
Numuneler asagidaki yerlerde hazirlanabilir.

e QUALANOD tarafindan kabul edilmis bir laboratuvarda,

o Ureticinin laboratuvarinda, QUALANOD’un laboratuar sorumlusu nezaretinde,

e Bir eloksal tesisinin laboratuarinda, QUALANOD'un laboratuar sorumlusu ve numunelerin sahibinin

birlikte nezareti altinda hazirlanmalidir.

Yeni proses veyahut irlin numuneleri bilinen metotlarla hazirlanmis referans numunelerle spesifikasyonla-
ra gore karsilastirilmalidir. Teknik Komite baska bir usule gére galismaya karar vermedikge referans numu-
nelerin hazirlanma usulli asagidaki gibi olacaktir.

1. Testler EN AW 6063 veyahut 6060 alasiminda olan ekstriizyon Urinleri Gzerinde yapilacaktir.

2. Ayni Uretim partisinden olmak Gizere ayri numuneler Sinif 15 ve Sinif 20 olarak

3. Ayni kalinlik sinifindan degisik eloksalli numunelerin bir kismi natiirel eloksalli olarak muhafaza edilir-
ken bir kismi kalay bazli elekrtolit igcinde koyu bronz olarak renklendirilecektir.

4. Numuneler sicak su ile tespit edileceklerdir. Yeni proses veyahut (irlini temsil eden numuneler

mUmkin oldugunca referans numunelerinin hazirlanma sartlarinda (konsantrasyon, sicaklik, elektrik
akimi biyukligi v.s ) hazirlanacaklardir.

b) Testin Yapilmasi
- Her bir test (i¢ adet numune lizerinde yapilacaktir.
- Test serileri asagidaki islemlerden olusacaktir

Agirlik kaybi testi EN 12373-7 (Bkz Spesifikasyonlar boliim 2.3.3)
Admitans degeri EN 12373-5 (Bkz Spesifikasyonlar bolim 2.3.2)
Boya lekesi testi EN 12373-4 (Bkz Spesifikasyonlar béliim bolim 2.3.1)

Agirhik kaybi 6lgiilmesi (Bkz Spesifikasyonlar b6liim 2.7)

w & W N

EN 12373-18 veya EN 12373-19 a gore degerlendirilmis EN 1ISO 9227 (1000 saat) a gore yapilmis asetik
asit tuz piiskiirtme testi

6. Asinma testi (Bkz Spesifikasyonlar bé6liim 2.4.1)

Bu esasa gore ilerideki testlerde kullaniimak {izere 8 takim numune hazirlanacaktir. (2 sinif x 2 renk x 2
proses ) Bir takim numune her bir bekletme mabhalli igin 3 er adet dahil olmak lizere en az 18 adet nu-
mune anlamina gelmektedir. Test sonuglari QUALANOD’a ve basvuru sahibine génderilecektir.
QUALANOD sekreterligi bu sonuglari gelecek toplantilarinda degerlendirmek (izere Teknik Komiteye ile-
tecektir. Komite test sonuglarinin spesifikasyonlara uyup uymadigini degerlendirerek yeni triin veya
prosesin kalite sistemine dahil edilip edilmeyecegine karar verilebilmesi igin “C” paragrafindaki
islemlere gegilip gecilmeyecegine karar verecektir.
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C- Acik Havada ( Dogal atmosferde) bekletme

Test Laboratuari, her bir numuneden 3 er adet olmak lizere numune takimlarini hazirladiktan sonra italya
Cenova’da ve Hollanda’ nin Hook mevkiinde 3 yil siire ile agik havada bekletilmesini organize edecektir.

Test 6ncesinde her bir numunenin bir ucunda 2 cm genisliginde bir alan maskelenecektir. Bu islem
bekletme sonunda olusacak degisiklikleri orijinali ile karsilastirmayi ve sonucun kayda gegirilmesini
saglayacaktir. Bekletme siiresince numuneler temizlenmeyecek, sadece dogal yagmura maruz kalabile-
ceklerdir.

Ugli numune guruplarinin birer adedi 12 ay sonra geri alinacak ve kalan numuneler iki yil daha bekletmeye
birakilacaktir. 1 ve 3 yil sonunda geri alinan numuneler laboratuar tarafindan temizlenmeksizin QUALANOD
a iletilecek, QUALANOD da Teknik Komite'ye iletecektir. Teknik Komite degerlendirme sonuglarinin tatmin-
kar olup olmadigina karar vererek duruma uygun tavsiyelerini QUALANOD Yonetim Kuruluna iletecektir.

QUALANOD bir yillik bekletme veyahut laboratuar testlerinden sonra basvuran lisansiyerin veya
prosesi deneme amagli olarak kullanmasina (g yil stireli onay verebilir. Ancak kesin onay hakkinda
son karar Ug yillik bekletme siiresi sonunda alinacaktir. Kesin onay bes yillik siire igin gegerli olup her
bes yilda bir yenilenebilecektir.

EK VIl —iLGILi STANDARDLARIN LiSTESIi

Mevcut EN 12373 standardlarinin yerine ISO standardlari hazirlanmaktadir. ISO standardlari EN
standardlarina esdeger olmaktadir. EN standardlari ile ISO standardlarinin birlesmesinden olusan yeni
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standard EN ISO standardardi olarak adlandirilmaktadir. Asagidaki tabloda EN standardlari ve esdegeri olan
ISO standardi gortilmektedir. (*) ile isaretlenen standardlar 09-12-2010 tarihine dek yayinlanmamis olan
standardlardir.

QUALANOD’da atif yapilan EN standardlarinin yerine ISO yeni bir standard yayinladiginda, otomatikman bu
ISO standardi EN standardinin yerine kullanilacagi anlasiimalidir.

QUALANOD SEPSIFIKASYONUNDA KULLANILAN STANDARDLAR (gerekli)

Ne

Adi

Spesifikasyon

EN 12373-1:2001

ISO 7599:2010

Aliminyum ve Aliminyum Alasimlari- Anodik Oksidasyon- Bolim 1:
Aliminyum Uzerindeki Dekoratif ve Koruyucu Anodik Oksidasyon
Kaplamalarin Belirlenmesi icin Metot

Aliminyum ve aliminyum alasimlarinin anodik oksidasyonu - All-

minyum Uzerindeki anodik oksidasyon kaplamalar igin genel 6zel-
likler

2.1

EN 12373-2: 1998

ISO 2106*

Aliminyum ve Aliminyum Alasimlari- Anodik Oksidasyon (Eloksal
Kaplama)- B6lim 2: Anodik Oksit Kaplamalarin Birim Alandaki
Kaplama Kitlesinin (Yizey Yodgunlugunun) Tayini- Gravimetrik
Metot

Aliminyum ve aliminyum alasimlari- Anodik oksidasyon (eloksal
kaplama)- Anodik oksit kaplamalarin birim alandaki kaplama kutlesi-

nin (yuzey yogunlugunun) tayini- Gravimetrik metot

2.2.2b)

EN 12373-3: 1998

I1SO 2128:2010

Aliminyum ve Aliminyum Alasimlar- Anodik Oksidasyon (Eloksal
Kaplama)- Bolim 3: Anodik Oksit Kaplamalarda Kalnlik Tayini- Cift
Isinh Mikroskopla Tahribatsiz Muayene

Aliminyum ve aliminyum alasimlar- Anodik oksit kaplamalarda
kalnhk tayini- Cift 1sinli mikroskopla tahribatsiz muayene

2.2.1b)

EN 12373-4: 1998

ISO 2143:2010

Aliminyum ve aliminyum alasimlari- Anodik oksidasyon (eloksal
kaplama)- Bolum 4: Asitle 6n islemden sonra fosforik asit/kromik
asit ¢ozeltisine daldirilarak yapilan anodik oksidasyon kaplamalarin
absorplama gucindeki kaybin degerlendirilmesi Aliminyum ve
aliminyum alasimlarinin anodik oksidasyonu - Asite daldirilarak
yapilan 6n islemden sonra anodik oksidasyon kaplamalarin ab-
sorplama gtictindeki kaybin degerlendirilmesi- Boya Lekesi Test | —

Onceden asitle muamele edilmis numune {izerinde

23.1

EN 12373-5: 1998

ISO 2931: 2010

Aliminyum ve Aliminyum Alasimlari- Anodik Oksidasyon (Eloksal
Kaplama)- Bolim 5: Anodik Oksit Kaplamalarin Tespit Kalitesinin
Admitans Kaybi Olglimiyle Degerlendirilmesi

Aliminyum ve aliminyum alasimlarinin anodik oksidasyonu - Ano-
dik oksit kaplamalarin tespit kalitesinin admitans kaybi dlgimuyle
degerlendirilmesi.

2.3.2

EN 12373-7: 2002

ISO 3210: 2010

Aliminyum ve aliminyum alasimlari - Anodik oksidasyon (eloksal
kaplama) - B6lUm 7: Asitle 6n isleme tabi tutulan kaplamalarin
gbzenek kapatma isleminin ardindan fosforik asit/kromik asit ¢o-
zeltisi igerisine daldirildiktan sonra kitle kaybinin dlgtilmesiyle kali-
te degerlendirilmesi

Aliminyum ve aliminyum alasimlari- Anodik oksidasyon - Asit 6n
islemi yapilmaksizin fosforik asit/kromik asit ¢ozeltisine
daldirmadan sonra anodik oksit kaplamalarin tespit kalitesinin
kitle kaybi 6lgimiyle degerlendirilmesi

233

EN 12373-9: 1998

ISO 8251*

Aluminium and aluminium alloys - Anodizing - Part 9: Measurement
of wear resistance and wear index of anodic oxidation coatings using

an abrasive wheel wear test apparatus.
Aliminyum ve aliminyum alasimlari-Eloksal kaplama- Eloksal

2.4.2
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kaplamalarin asinma direncinin 6lgimu

1SO 1463:2003 Metalik ve oksit kaplamalar- Kaplama kalinliginin élgimu- 2.2.2a)
Mikroskopik metot 2.2.3
1SO 2360: 2003 Manyetik olmayan, iletken ana malzemeler lzerindeki yalitkan 2.2.1a)

kaplamalar - Kaplama kalinhidinin 6lgilmesi - Genlige duyarli girdap
akim yontemi

1SO 2135: 2010 Aliminyum ve aliminyum alasimlarinin anodik oksidasyonu (elok- 2.5
sal kaplama)- Renkli anodik oksit kaplamalarin isik hasliginin yapay
1sik kullanilarak hizlandiriimis tayini.

I1SO 7583: 1986 Eloksalli aliminyum- terimler (terminoloji) | -

1SO 9227: 2006 Yapay atmosferlerde korozyon deneyleri - Tuz plskirtme deneyle- 2.6
ri
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ELOKSAL HAKKINDA DIiGER BAZI STANDARDLAR (Bilgi icindir)

Ne

Adi

Spesifikasyon

NF A91-451:1988

Eloksalli aliminyum-
Bakim malzemeleri 6zellikleri

EN 12373-6: 1998

1SO 3210: 2010

Aliminyum ve alasimlari-eloksal yapilmasi —kisim 6:

Tespitli anodikoksidasyon kaplamalarinin kalitesinin fosforik asit /
kromik asite daldirilmasindan sonra kayip ol¢llerek saptanmasi (6n
asitlemesiz olarak)

Aliminyum ve aliminyum alasimlari- Anodik oksidasyon - Asit 6n
islemi yapilmaksizin fosforik asit/kromik asit ¢ozeltisine daldirmadan
sonra anodik oksit kaplamalarin tespit kalitesinin kitle kaybi 6lgu-
muyle degerlendirilmesi

EN 12373-8: 1998

ISO 6581: 2010

Aliminyum ve alasimlari-eloksal yapilmasi kisim 8:

Renkli anodik oksidasyon kaplamalarin ulraviyole 1sigina ve isiya karsi
mukayeseli 151k hashgi direncinin saptanmasi

Aliminiyum ve aliminyum alasimlarinin eloksal kaplamasi- Renkli
eloksal kaplamalarin morétesi isik ve isiya karsi karsilastirmali
solmazlidinin tayini

EN 12373-10: 2002

ISO 8251*

Aliminyum ve alasimlari-eloksal yapilmasi-kisim10:
Asindirici jetli test aparati kullanarak anodik oksidasyon kaplamalarin
ortalama spesifik asinma direncinin olgiimesi.

Aliminyum ve aliminyum alasimlari-Eloksal kaplama- Eloksal
kaplamalarin asinma direncinin élcimu

EN 12373-11: 2000

ISO 7668: 2010*

Aliminyum ve Aliminyum Alasimlari - Anodik Oksidasyon (Eloksal
Kaplama) - Bolim 11: 20°, 45°, 60° veya 85°lik Agilarda Anodik
Oksidasyon (Eloksal) Kaplamanin Parlaklik Yansimasi ve Ayna
Parlakliginin Olgiilmesi

Aliminyum ve aliminyum alasimlari - Anodik oksidasyon (eloksal
kaplama) - : 20°, 45°, 60° veya 85°lik acilarda anodik oksidasyon
(eloksal) kaplamanin parlaklik yansimasi ve ayna parlakliginin
Olctlmesi

EN 12373-12: 2000

ISO 6719: 2010*

Aliminyum ve Aliminyum Alasimlari - Anodik Oksidasyon (Eloksal
Kaplama) - Bolim 12: Buatlnlestirici Kureli Cihazlar Kullanilarak
Aliiminyum Yiizeylerin Yansima Karakteristiklerinin Olgiilmesi
Aliminyum ve aliminyum alasimlarin anodik oksidasyonu - Bolim
12: Butlnlestirici ktreli cihazlar kullanilarak aliminyum ylzeylerin
yansima karakteristiklerinin dlctilmesi

EN 12373-13: 2000

ISO 7759:2010

Aliminyum ve Aliminyum Alasimlari - Anodik Oksidasyon (eloksal
kaplama) - Bolim 13: Gonifotometre yada Sinirli Goniofotometre
Kullanilarak Aliminyum Yiizeylerin Yansima Karekteristiklerinin
Olgiilmesi

Aliminyum ve aliminyum alasimlari -Gonifotometre yada sinirli
goniofotometre kullanilarak aliminyum yiizeylerin yansima karek-
teristiklerinin élgilmesi

EN 12373-14: 2000

ISO 10215: 2010

Aliminyum ve Aliiminyum Alasimlari - Anodik oksidasyon (Eloksal
Kaplama) - B6lim 14- Anodik oksidasyon (Eloksal) Kaplamalarin
Gorinti Netliginin Gozle Tayini-Grafik Olgek Metodu

Aliminyum ve aliminyum alasimlarinin anodik oksidasyonu (elok-
sal kaplama) - Anodik oksidasyon (eloksal) kaplamalarin gérunti
netliginin gézle tayini-Grafik olgek metodu
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ELOKSAL HAKKINDA DIiGER BAZI STANDARDLAR (Bilgi icindir)

Ne¢ Adi Spesifikasyon

EN 12373-15: 2000 Aliminyum ve Aliminyum Alagimlari-Anodik Oksidasyon (Eloksal | -
Kaplama)-Bolim 15:Anodik Oksidasyon (Eloksal) Kaplamalarin Bo-
I1SO 3211:2010 zulmaya Catlama Direncinin Hesaplanmasi

Aliminyum ve aliminyum alasimlari-Anodik oksitkaplamalarin
bozulmaya catlama direncinin tetkiki

EN 12373-16: 2001 Aliminyum ve aliminyum alasimlari — Anodik oksidasyon (Eloksal | = -
) kaplama - Bélim 16: ince anodik oksidasyon (eloksal)
kaplamalarin sireklilik kontroll - Bakir stilfat deneyi

Saglik malzemelerinin sterilizasyonu-Kuru isi-tibbi cihazlar igin
sterilizasyon isleminin gelistiriimesi, dogrulanmasi ve rutin kontrol
igin ozellikle

ISO 2085: 2010

EN 12373-17: 2001 Aliminyum ve Aliminyum Alasimlari-Anodik Oksidasyon (Eloksal |
Kaplama)-Bulim 17: Elektriksel Delinme Geriliminin Tayini Alimi-
. nyum ve aliminyum alasimlarin anodik oksidasyon (eloksal kap-
IS0 2376: 2010 lama)- Elektriksel delinme geriliminin tayini

EN 12373-18: 2001 Aliminiyum ve Aliminyum Alagimlari- Eloksal Kaplama- B6lim 8: | -
Renkli Eloksal Kaplamalarin Mordtesi Isik ve Isiya Karsi Karsilastirmali
Solmazhginin Tayini

1SO 8993: 2010 Aliminiyum ve aliminyum alasimlarinin anodik oksidasyonu (elok-
sal kaplama)- Oyuk korozyonunun degerlendirilmesi igin
siniflandirma sistemleri - Grafik yontemi

EN 12373-19: 2001 Aliminyum ve Aliminyum Alagimlar- Anodik Oksidasyon (Eloksal)- | -
Boliim 19: Oyuk Korozyonun Degerlendirilmesi i¢in Derecelendirme
ISO 8994* Sistemi- lzgara Metodu

Aliminyum ve aliminyum alagimlar- Anodik oksidasyon (eloksal)-

Oyuk korozyonun degerlendirilmesi icin derecelendirme sistemi-
Izgara metodu

BS 6161-18 : 1991 Aliminyum ve alasimlarinin anodik oksidasyon kaplamalarinin test 2.4.1
metodlari Kisim: 18 yiizey asinma dayanimlarinin saptanmasi
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EK VIII = RULO (BOBiN) HALINDEKi ALUMINYUM YASSI URUNLERIN
SUREKLI ELOKSAL PROSESI (COIL ANODIZING)

Rulo halinde bulunan aliiminyum yassi trinlerin siirekli eloksalinin yapilmasi 6zel bir proses olup rulonun
geri acilarak daglama, eloksal, renklendirme ve tespit v.s islemlerinden gegirildikten sonra tekrar sarilip rulo
haline getirilmesidir. Bu prosesteki durum ve teknolojiler istenen boyutlarda ekstriizyon Urlnlerinin,
levhalarin dokiim pargalar gibi kiiglik aliminyum malzemenin partiler halinde askilara baglanip bir ving ile
degisik proses banyolarina sirasi ile indirilerek eloksal yapilmasindan g¢ok farklidir.

Surekli rulo eloksali yukarida sézedilen partiler halinde yapilan eloksaldan daha hizli ¢alismaya imkan verir.
Genel olarak serit eloksal hattindan uygun bir hizla gegirilerek daha hizli eloksal yapilmasi saglanir.

Surekli rulo eloksalinda partiler halinde tiretilen malzeme miktarina esdeger lretim yapilabilmekle beraber
dikkate deger farkhliklar vardir. Stirekli eloksalda iyi kaliteyi elde etmek igin bu tiretime uygun farklh bir pro-
ses kontrol kullaniimalidir. Soyle ki bazi birbiriyle ilgili proses parametreleri cok yakindan kontrol edilmeli
ve seridin genisligince Uniform olmasi saglanmalidir. Bu parametreler asagida belirtilmistir.

Serit Hizi

Serit ylizeyinde eloksal asidinin akis debisi
Eloksal asidi sicakligi

Eloksal asit konsantrasyonu

Elektrik akimi buyukIGgi

Isi ahisverisi ( sogutma ) belli bir hizla hareket eden serit ile ters yonde akan ve bir esanjérden gegirilen e-
loksal asidinin akis hizi arasindaki farka baghdir. Boylece, asidin hava ile karistirilmasina genel olarak Iizum
kalmaz. Yetersiz is1 alisverisi (sogutma) asidin konsantrasyonuna da bagli olarak eloksal filminin etkilenme-
sine yol agar. Bu durumda eloksal filminin porozitesi artar film daha yumusak olur. Eloksal filminin bu
bozukluklari eloksalin agik havada performansinin diismesine yol agar.

Serit hizi eloksal elektroliti icinde kalma siiresini tayin eder. Bu sebeple elektrik akimi blylkligu istenen
film kalinhginin elde edilmesi icin ayarlanmalidir. Ancak ylksek akim degerleri asidin mevzii olarak
Isinmasina sebep olur, bu da isinin biitiin soliisyona yayilmasi (isinmasi) ile sonuglanir. Kabul edilemeyecek
film yumusakhigina mani olmak igin bu dért parametrenin farkli kombinasyonlari secilebilir. isletme icinde
yapilan drin testleri stirekli rulo eloksalinin istenen film kalinliginin ve sertliginin saglanmasi igin
kullaniimahdir.
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isletmedeki proses ve kalite kontrolii

isletme ici kontrollarda yapilan test sonuglari, secilen kombinasyonun rulo eloksalinin istenen kalitede
olmasini saglamalidir.

Bolim 4 deki ayni kriterler asagidaki degisiklikleri yaparak uygulanacaktir.

1. Eloksal banyolarinin testi (Boliim 4.2 ), banyo sicakhgi (B6lim 4.3 ) ve PH tespit banyosu
(Bolim 4.4)
e Her bir eloksal hatti igin glinde bir defa.
2. Tespitislemi (Bolim 4.5) :
e Boya lekesi testi her ruloda bir defa
Agirhk kaybi testi :
o Renklirulo eloksali yapildiginda her eloksal hattinin tespit banyosunda vardiyada
bir defa
o Natdrel rulo eloksal yapildiginda her eloksal hattinin tespit banyosunda giinde bir
defa
Kalinlik 6l¢iimi (4.6 ) her rulo basinda, ortasinda ve sonunda kontrol edilecektir.
4. Asinma testi (4.7) : asinma testleri (paragraf 2.4) kaplamanin yumusak olup olmadigini bulmak
icin uygundur. Asinma dayanimi 6l¢lilmesi 15 ve daha Ust siniflarda her rulonun basinda
ortasinda ve sonunda yapilacaktir.

w

KONTROLLER
Bolim 5 e gore en az asagidaki hususlari kapsayacaktir.

-Eloksallanmakta olan (¢ adet ruloda ve
-Uretimi tamamlanmis stoga alinmis rulolardan 9 adedinde (veya en az bir ruloda ve referans nu-
munelerinde) asagidaki testler yapilir.

1. Agirhk kaybi testi

2. Eloksal kalinligi 6l¢timii (bobin Gzerindeki 150 noktada)
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EK IX — Eloksal (anodik oksidasyon) kaplamaya uygun aliminyum alasimlarn (bilgi
icindir)
Asagidaki tabloda dekoratif ya da ylizey koruma amaciyla yapilan eloksal kaplamaya uygun o-
lan alasimlar hakkinda 6zet bilgi bulunmaktadir.

Alasim Grubu Alasim elemanlari Metal Ozellikleri Alasim Eloksalli ylizey
(AA, EN AW-) (AA, EN AW-) ozelligi
IXXX Yok Yumusak 1050A Saydam
iletken 1080A Parlak

Not: 1xxx serisi malzemeler yumusak olup askilama yaparken dikkat edilmelidir. Parlak eloksala uygun olan bu
malzemelerin yiizeyinin kostik lekesine maruz kalmamasina dikkat edilmelidir.

5XXX Magnezyum Saglam 5005* Saydam

Duiktil 5005A* iyi koruma saglar
5050
5251
5657
5754*

Not: Mimari uygulamalarda kullanilan 5005 ve 5005A alasimlari i¢in Si miktari 0.1% den az olmali ve Mg miktari
0.7% ila 0.9% arasinda bulunmalidir.Ekstriizyonda yapisal gizgilere dikkat edilmelidir.

B6XXX Magnezyum ve sili- Saglam 6060* Saydam
syum Diiktil 6063 * lyi koruma saglar
6063A*
6463

Not: Mat eloksal yiizey icin Fe orani %0,22 den fazla olmalidir. Parlak eloksal igin Fe miktari %0,15’ten diisiik

olmalidir. 6060 ve 6063 alasimlari 5005 ve 5005A alasimlarina en iyi uyumu saglar. Kimyasal parlatma icin en uy-

gun alasim 6463 alasimidir. Demir ve diger elementlerin miktarlarindaki degisimler, eloksal sonrasindaki ylizey
goriiniimiine etki eder.

Aliminyum malzemede alasim elemanlarinin eloksalli ylizey gérinimine olan etkisi:
e Mg (magnezyum) miktari %3’ten fazla oldugunda saydamlik azalir.
o Kalin eloksal tabakalarinda Mn (manganez) 0,3-0,5% arasinda oldugunda renk kahverengilesir
e Cr (krom) miktar1 %0,3’ten fazla olursa renk sariya déner
e Zn (¢inko) miktari 0,03'ten fazla olursa galvaniz goérinimu denilen biylk gren lekeleri (spangling)

olusur.
(*) Strukttrel amaglar Eurocode (EN 1999-1-1) da listelenen alagimlar kullaniimalidir. Bu alagimlar yukari-

daki tabloda (*) ile isaretlenmistir.
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